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BUREAU VERITAS

Certification

N 1BIC-PRI1E

Certificacion
DE CONFORMIDAD DE LA CADENA DE CUSTODIA DE PRODUCTOS FORESTALES

Bureau Veritas Certification, h d las en el
Reglamento General par la Certificacién de la Gestién Forestal Sotnnlblo. certifica que la Entidad:
YOFRA, S.A.

dlsponc de un Shumn do Control de la Cadena de Custodia de Productos Forestales en su
con los requisitos de separacién fisica del Documento de
Referencia ANEXO 4 del documento técnico del PEFC: “Certificacién do la Cadena de Custodia de
los pi les", para las

FABRICACION DE ESTRUCTURAS DE MADERA LAMINADA DE PINO Y ABETO.
FABRICACION DE BOBINAS DE PINO PARA CABLES.

que se llevan a cabo en los emplazamientos indicados en el Anexo a este Certificado.

Fecha de certificacion inicial: 14-07-2010
las ici del Método de Verificacién, este certificado es

que so
vélido hasta el: 14-07-2015

Pmmmhmxmmmwum o1 2702200)
Para cualquier aclaracion sobre i alcance del del Médodo de
puedon ponerse en contacto con fo organizacion

Namero del Certificado: PEFC/ 14-35-00097
Fecha: 23-07-2010
FDO: Director ol de Bureau Yefitas Certification

Buresu Vedia: - Oticka Emisoes Buraau Vesitas Certiicason
uvmuvm-unn Sdiiclo Caobe.. P 1a Granja, 2I|OOMM

@Aj Licencia de Uso de la Marca PEFC @

PEFC PEFC
PEFCH411 PEFCM411
N°: PEFC/ 14-35-00097

La Asociacién para la Certificacién Forestal Elp-holl. PEFC - Espafia, basandose en el Certificado
de Conformidad de la Cadena de C dia de de Bureau Veritas Certificacién,
S.A., N°: PEFC / 14-35-00097 concede el daneho de uso do la marca PEFC, a la entidad

YOFRA, S.A. [
Segtn las condiciones establecidas en el PEFC ST 2001:2008: “PEF — requirements”
Fecha de emision: 14-07-2010 —4 e ;
Fecha de expiracion: 14-07-2015 ¢ e /

FDO: Secretaria General d Ana Belén Noriega
PEFG — Espafa, C/ Viriato 2, 1° Ofic.. $ y 6, 28010 Madrd - Teléfonor 915910088 - Fax: fotpstc es

Fig. 02

BUREAU VERITAS

Certification

ANEXO AL CERTIFICADO DE CONFORMIDAD DE LA
CADENA DE CUSTODIA DE PRODUCTOS
FORESTALES

©

PEFCM4141

N® 18/C-PR116

N°: PEFC / 14-35-00097

El certificado N°®: PEFC / 14-35-00097 aplica a las aclividades descritas en el alcance del mismo en los
siguientes emplazamientos:
N Carretera Elechas, S/N, 39792, GAJANO ~ MARINA DE CUDEYO

FABRICACION DE ESTRUCTURAS DE MADERA LAMINADA DE PINO Y ABETO.
FABRICACION DE BOBINAS DE PINO PARA CABLES.

FDO:
Director

ral gle Bureau Veritas Certification

Ana Belén Noriega
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M P MPA STUTTGART
Otto-Graf-Institut

Mator . S
P g

Msteriaipdfungsoratat - Universitat Swngen - Positach 801140 - 70511 Stungert Abteilung: Holzbau
Di p4b
D-70569 Stuttgart
Casco Adhesives AB Ihr c. o
P.O. Box 11538 Telefon: +49 (0)711 685- 2288
10061 Stockholm Telefax: +49 (0)711 685- 6829
E-Mail fmpa.ref14@po.uni-stuttgart de
Schweden
Bitte senden Sie Ihre Zuschriften unter Angabe unseres
an die und nicht an
einzelne Mitarbeiterinnon.
thr Zeichen Ihre Nachricht vom Unser Zeichen Stuttgart, den

900 8688 000 Rk 25.07.2005

BESTATIGUNG

Der Melamin-Harnstoffharzharzleim Cascomin 1247 (flissig) ist mit Harter 2526 (flissig) nach
DIN EN 302, Teile 1 bis 4, und DIN 68141: 1895-08 bzw. DIN EN 302-6 im Untermischverfahren
bei Mischungsverhaltnissen von

100 Gewichtsteile Cascomin 1247 (fiussig)
50 bis 100 Gewichtsteile Harter 2526 (flussig)

geprift worden. Aufterdem sind mit diesen Mischungsverhaitnissen zusatzliche Prifungen bei
getrenntem GieRauftrag von Harz und Harter far die Flachenverkiebung durchgefihrt worden.

Auf Grund der Ergebnisse kann bestatigt werden, dald sich diese Harz-Harterkombination unter
Beachtung der besonderen Hinweise der Verarbeilungsrichtlinie zur Verklebung tragender
Holzbauteile im Sinne der DIN 1052 fir die Anwendung im Innen- und AuBenbereich sowoh! im
Untermischverfahren als auch mit der Casco-Gieflanlage 6230 bei getrenntem GieRauftrag von
Harz und Harter fir die Flachenverkiebung eignet

Materialprifungsanstalt Universitat Stuftgart
Abteilung Holzbau
Der Abteilungsleiter

A b

Nach DIN EN ISOREC 17025 durch die DAP Deuteches Akkre:Slisrungssystem Préfwessn GmboH Cie serung gl
#3r die in den Urkunden aufgelbhnsn 2rifvetan‘en (DAR-Reg Nr. DAP-PL-2007 #3). Zustuliche Akkrecitiorungen nach DIN EN ISCAEC 17025 durch
DOKDIPTS, KBA, ZLS und Zerifziecury nach DN EN ISO 90012060 durch TOV.

Vom DBt anarkannts POZ-Sto'e ewu 03 und BW/L D4. bei EU noldizerte Stelie 0672 und 3080

Baden-\Wirttambergische [BY/) Bank Stutigent Konto Nr. 1 054611 700  BLZ 600 200 20 SWIFT Coge: BWSKDESSE00
IBAN. DEBSBO0200301054611700 USL-IO-Nr : DE 147704106 Internet: www.npa. uni-shuligart do.

O

Fig. 04

MPA 52
Otto-Graf-Institut

P g . i itit Stuttgart
notified body 0672 -

EC-Certificate of Conformity
0672

Herewith it is confirmed that according to § 10 of the German building product legisfation in
regard to the conversion of the Council Directive (89/106/EEC) the

building product: Strength graded structural timber,
strength class C 24

of the manufacturing plant: 59969 Br kirchen-S lar, Hobelwerk

of the company: Ante Holz GmbH & Co. KG
Im Imkerfeld 1
59969 Bromskirchen-Somplar

is subject to a factory production control as well as to an external quality control and that
the notified body

Materialpriifungsanstalt der Universitat Stuttgart
MPA Stuttgart - Otto-Graf-Institut (FMPA)
Pfaffenwaldring 4

70569 Stuttgart

has conducted the required tests, surveillances and assessments according to DIN EN
14081-1.

The certificate with the
number 0672-CPD-1 14.38.1

attests that the aforementioned building product complies with the requirements of the
harmonized European standard

DIN EN 14081-1.

Hence, the company is entitled to label the building product of the manufacturing plant
59969 Bromskirchen-Somp!ar, Hobelwerk, with the EU conformity marking (CE-mark).

This certificate remains valid as long as the conditions laid down in the above-named
harmonised standard or the manufacturing conditions are not modified significantly.

Materialprifungsanstalt
Universitat Stuttgart
Abtellung Holzbau

Stuttgart, 05.02.2008

In case of doubt, the German version is valid.

(Dr. S. Aicher)
Akademischer Direktor
Leiter der Zertifizierungsstelle
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MPA STUTTGART
Otto-Graf-Institut
Materialprifung

Universitit gart

Abtellung: Holzbau

Matedialprofungsanstalt Unsiverskat Stuttgart - Postfach 801140 - D-70511 Stusigant Di e 4b
70569 Stungm
P C. P
Casco Adhesives AB Telefon: (0711)685 62288
P.O. Box 11538 : Telefax: (0711)685 66829
10061 Stockholm E-Mail: fmpa.ref14@po.uni-stutigart de
Schweden ihr Zeichen:
Ihre Nachricht vom:
Unser Zeichen: 51220 - 801 1945 000 Rk
Stuttgart, den 15.12.2008
Bitte senden Sie Ihre Zuschriften unter Angabe unseres
2n die und nicht
an einzeine Mitarbeiter/innen.
BESTATIGUNG

Der Melamin-Harnstoffharzharzleim Cascomin 1247 (flussig) ist mit Harter 2526 (flissig) nach
DIN EN 302, Teile 1 bis 4, und DIN 68141: 1995-08 bzw. DIN EN 302, Teile 6 und 7, im
Untermischverfahren bei Mischungsverhaitnissen von

100 Gewichtsteile Cascomin 1247 (fiissig)
20 bis 100 Gewichtsteile Harter 2526 (flissig)

gepriuft worden. Auferdem sind mit diesen Mischungsverhaitnissen zusatzliche Prifungen bei
getrenntem GieRauftrag von Harz und Harter fir die Flachenverklebung durchgeftihrt worden.

Auf Grund der Ergebnisse kann bestatigt werden, dass der Klebstoff mit den aufgefhrien
Mischungsverhaitnissen dem Klebstofftyp | nach DIN EN 301 entspricht.

Die Harz-Harterkombination eignet sich unter Beachtung der besonderen Hinweise der
Verarbeitungsrichtlinie sowohl im Untermischverfahren als auch mit der Casco-GieRanlage 6230
bei getrenntem Harz-Harter-Flachen-GieRauftrag zur Verklebung tragender Holzbauteile im Sinne
der DIN 1052 fir die Anwendung im Innen- und AuBRenbereich.

Materialprifungsanstalt Universitat Stuttgart

A\ obxt.l
A
Dr. S. Aicher
Akademischer Direktor
Abteilungsleiter
Abteilung Holzbau

Nach DIN EN ISONEC 17025 durch die DAP GabH R fUr
o in den Urkunden aufgefihrien Prisverfahren (DAR-Reg.-Nt.: DAP-PI. 2907 0790} Zusdtziche Akkrediterungen nach DIN EN ISOAEC 17025 durch
DKO/PTS, KBA. ZLS und Zertfmenng nach DIN EN ISO 5001 Vom DBt PUZ-Stese, bai EU notifizione Stalie 0672 und 1020,

Iatenalprifungsanstalt Universitat Stuttgart BW-Bank /ussw
Plaffenwaladng 32 Telefon: (0711) 685 -0 Konto-Nr. 7 871 521 687 BLZ 600 50101
70556 Stuttgant (Vaihingen) Telofax: (0711) 685 - 62635 BAN: DES1 6005 0101 7871 5216 87
USL-IDNr. DE 147794196 Intemet: www.mpa. uni-stutigan de BIC/SWIFT-Code: SOLADESTXXX

Fig. 06

EG-Konformitatserklarung

Hiarmit bestitigt das Hemtolwork

Ante-Holz GmbH
Im Inkerfeld 1
59069 Bromskirchen-Somplar

Abteifung &
visuell festigkeitssortiertes Bauschnittholz

4,
052, %0
Hoizarien und Heranfu

Fichio (Moon adies), MNO-Ewropa, Daverhaftichetsdiasse 4
Tarrs (Abies alta), MNO-Eurcpa, Deusrtufickeiskiasse 4

mit gen Vorschnfien der Bauprodukiensichtinie 85/106/EWG (BPR). gedndent durch die

DIN EN 1403141
beschriabenan Anfordecungen el

Dio notifizerts Stelle "Matedalprifurgsanstalt Universitat Wmmhrﬁmw«
watkseigane Produkticaskontrolio mit

0672 - BPR -1 14.38.35
susgestelt

Or, Datum Name (Titel, Position)
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P i HOLZFORSCHUNG MUNCHEN
¥ %
T m E Winzererstr. 45
3 g 80797 Miinchen
%, & Tel: 089-2180-6420
“ehe uet Fax: 089-2180-6464

Zertifikat iiber die werkseigene Produktionskontrolle
0797 - CPD - 0232

GemaB der Richtlinic des Rates 89/106/EWG der E ,"' hen Gemeil ften vom 211 b 1988 zur
Angleichung der Rechts- und Verwal hriften der Mitglied: iiber Bauprodukte (B: dub i i
CPD), ;,e‘mdm durch die Richtlinie \)3168 '/EWG des Rates der Europiiischen Gemeinschaften vom 22. Juli 199'&
umgesetzt in Deutschland durch das Bauproduktengesetz (BauPG) vom 28. April 1998, zuletzt geéindert durch Art. 8a
des Gesetzes vom 06. Januar 2004, wird hiermit bestitigt, dass das Bauprodukt

visuell festigkeitssortiertes Bauschnittholz

Fig. 08

tecnalia ¥ certificacion ~ ENA

Area Anar, n® § :rlll&:;l&ilon

20730 AZPEITIA (Guipizcos)
Tel.: 678 860 822

Holzarten Festigkeits- | Herkunft Dauer- Brand-
Klassen haftig- verhaltens-
keitsklasse Klasse
Fichte C18/C24/ | Mittel-, Nord- g
(Picea gbies) C30 und O 4 D-2,d0
Tanne C16/C24/ | Mittel-, Nord- =
(Abies alba) e und Osteurog 4 D-s2,d0
Kiefer C18/C24/ | Mittel-, Nord- N
(Pinus sylvestris) Cc30 und Osteuropa o D-s.:fo
Lirche C16/C24/ | Mittel-, Nord- p
(Larix decidua) C30 | undO o D:s2;d0
Douglasie Cl6/C24/ ) )
(Pseudotsuga esii) C35 Deutschland 34 D-s2, d0

erzeugt im Herstellwerk und in Verkehr gebracht durch

dold Holzwerke GmbH
Talstrasse 9
D - 79256 Buchenbach

durch den Hersteller ciner Empmlnng aow:c einer werk Produktionsk lle unterzogen wurde und dass die

notifizierte  Stelle — Holzfc hen—, cine Erstinspekti des Werkes und der werkseigenen

Produktionsk lle durchgefiihrt hat und eine laufende Uberwach g, B ilung und Anerk der
Tkseig Produktionsk lle durchfiihrt.

Dieses  Zertifikat bestatigt, dass alle Vorschriften {ber dic Bescheini der Konformitat und der

Leistungseigenschaften, beschrieben im Anhang ZA der Norm

EN 14081: 2006

angewendet werden.

1 o

Dicses Zertifikat wurde erstmals am 23.03.2010 ausgestellt und gilt solange, wie die Fi in der ang
harmonisierten technischen Spezifikation oder dic Herstellbedingungen im Werk oder die werkseigene
Produktionskontrolle selbst nicht wesentlich veriindert werden.

Kt) o~

BTG

Univ.-Prof.Dr.-Ing. P. Glos
Leiter der notifizierten Stelle

Miinchen, den 24.03.2010

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD CE
1239/CPD/0802402

Solicitante: YOFRA, S.A.
Carretera a Elechas, s/n
39792 - GAJANO (Cantabria)
Tfno.:+ 34 942 502 273 / Fax: + 34 942 503 064

www.yofra.com
Centro de Produccién: Carretera a Elechas, s/n

39792 - GAJANO (Cantabria)
SriS Cartifichda: Madera Laminada Encolada
Sistema de Evaluacién de SISTEMA 1

la Conformidad:

Este certificado indica que se han aplicado todas las disposiciones relativas a la evaluacién de la
conformidad descritas en el Anexo ZA de la norma

UNE-EN 14080:2006+ERRATUM:2010

y que el producto cumple con los requisitos minimos exigidos.

Fecha de entrada de vigor: 11/03/2013
Fecha de actualizacion 03/05/2013
Vilido hasta: 30/07/2016
NO serie: 0802402018

La evaluscén de la conformidad se ha reakzaco en virtud Oel Real Decreto 1630/1992, de 29 de dciembre,
modificado per & Real Decrets 1328/1995, de 28 de julio, por & que se dictan disposiciones Pars lo aphcacin de
s Directve WIWCEL del Consejo de las Comumdades CM de 21 d¢ dicembre de 1968, relative & o
legales, Oe s Estados Miembros sobre

de la
pvcduaoc de :mﬁmcclm

Este documento faculta al fabricante para fijar el marcado CE. Este certificado
es vélido salvo anulacién o retirada por TECNALIA R&I CERTIFICACION.

Pég. 1 ge 2
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tecnalia J certificacion ENA

Tel.: 676 860 822

Q

10

Especificaciones de producto para el
CERTIFICADO DE CONFORMIDAD CE

1239/CPD/0802402

Producto de construccion:

Madera Laminada Encolada para fines portantes
(edificios y puentes)

Categoria de madera laminada encolada:  GL 24h

Datos de resistencia: Conforme a EN 1194

Clases de servicio: 1,23

Especie de madera: Pino Silvestre (Pinus sylvestris)
Adhesivo: Tipo I: MUF 1247 + Endurecedor 2526
Comportamiento frente al fuego: D-s2, dO

Clase de formaldehido: E1

Clase de durabilidad natural: Pino Silvestre (Pinus sylvestris) , 3-4

Pég. 2 0e 2

Fig. 10

A 942583064 P.o122

FROSCH . 2

CLF.940ee

Fogire Marsand de Sameions < Tre 28064 Secits Genars| Folo 2005, HelOup 1* 1 23063, baokeln ** -

Fébrica y Oficinas: Pintor Via Cinca, 10A « Pol. Ind, Cen Mumet de Dalt - Tol 837 131 663 - Fax 837 131 553
tetemecional Tol. 434 937 131 663 - it Fax +34 037 131 553 - e-mak hosch@huschomio.com - 08213 POLINYA « BARCELONA « SPAN

Polinya, 10:07/06

CERTIFICADO DURACION PRO 3, Y MANTENIMIENTO

La durabilidad de una pintura a poro abierto depende del lugar donde se
ubicard la pieza aplicada, de la aplicacion de la pintura y, obviamente, de la
propia pintura,

FROSCH CHEMIE garantiza que, en las siguientes condiciones:

Aplicacién de dos manos de pintura, dejando un espesor minimo de 50
micras en total en toda la pleza una vez seca la pintura,

Cualquier color de la carta estandar de FROSCH CHEMIE, excepto el
Incoloro.

- Ubicacién de la pieza aplicada: En la intemperie pero no en el suelo,
pues en éste se acumula el agua y, sobre todo, la pintura esta sometida
a un fuerte desgaste fisico debido al trafico de personas.

- Madera tratada en autoclave.

- La madera aplicada no estd somefida permanentemente a agua de
riego.

la duracién minima del PRO 3, antes de necesitar ser repintado, es de

2 ANOS

NOTA: Esta es la duracién minima garantizada en las peores condiciones,
es decir, en orientacién Sur; en orientacién Norte puede llegarse facilmente
a 4 afios de duracién,
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Fig. 11

" r e
FROSCH cusar
Ofutean: Prmer Vs Gion. 4 < Al ot Con e do Dat - T B0 10 000 - P T O
“H-ﬂ-! S0 - M o B0 A SR - et Seecv@ecteme com - B8R ROUNYA « w-”

MANTENIMEENTO

Cunado empinzan & delectarse signos evidenies de degradacidn en la
pelica de pntura aplicada es convervente realizar ol mantenkmiento.

Para ol mantensimiento se utizard b misma pintura y color gae
ongnaimente fue apicada; tambidn 84 puods pinkar COn ol MmO PrOduCcHs
on incoloro, 0 en cualquinr mescls incolorioolor orginal, si el color de la
pleza apicada no se ha deteriorado.

Si ol mantenimiento se electin on ol momento Que se ha Indicado no o8
necesanio mscar ni decapar |a capa de pintura original, sdio se deberd
procedor a eliminar ¢! poivo y los restos de sucledad, y a continuadcion ya se
pusde aplcar el Pro 3,

e

oL e

Fig. 12

IRU&NA HOJA TECNICA pig 1del

Iruxil W-15011 Incoloro

Imprimacién protectora en base acuosa con biocidas para el tratamiento de la madera, cuya finalidad
es conseguir proteger y embellecer cualquier tipo de va sea en ambi interiores. ya sea en
condiciones de intemperie.

Presentan una baja viscosidad. bajo contenido solido y gran poder de penetracion.

Al ser un producto incoloro aporta una limitada proteccion frente a la luz solar.

CARACTERISTICAS GENERALES:
¥ Aplicacion a brocha, pistola, inmersion, flow-coating y autoclave.
¥ Gran elasticidad y adl ia a la madera (no se agrieta).
¥ Répido secado incluso en maderas tropicales.
¥ Ausencia de olores durante la aplicacion. No inflamable.

MODO DE EMPLEO:

Soporte: Aplicable sobre todo tipo de maderas. No obstante. para aplicaciones en condiciones de
intemperie, se evitard el uso de maderas de comportamiento desconocido o poco durables. La madera
deberd estar limpia de polvo vy suciedad. y exenta de cualquier capa de bamiz o pintura, para facilitar
una buena g ion v adh ia del producto en el substrato. No aplicar sobre maderas que
contengan mas de un 15% de humedad.

Aplicacion: El producto se presenta listo para su uso. Aplicar 1-2 capas de 80-120 grm2 con un

suave lijado o alambreado entre capas. Con objeto de facilitar el secado, evitar la aplicacion en
ambientes frios y himedos.

Parametros fisicos ( a 20" ): - Viscosidad (Copa Ford N°4):............ 1"

- Peso especifico:
Tiempos de secado (sobre madera): - Seco tacto: ... aprox. 60
(100 grin’’, 20°C, 60% HR ) - Seco para rebarnizar: ... 1-2h.

Limpieza y dilucion: Utilizar agua. No verter los residuos por el desagiie. En caso de dilucion
emplear Disolvente H-100 en un 10% méaximo.

Si con el s0 del tiempo se observan signos de degradacion. basta con lijar o
alambrear suavemente la superficie en cuestion y aplicar 1-2 manos de Truxil W-1.
Alm i Estabilidad en el envase superior a 6 meses. Proteger de las heladas.

REVISION: OV 07-2011

1 | e d e d el vz drv son de s Jod smber, hocsr y formes d procsks, dbiend cucadene:
oo partes & see, mw--mp. s, Lox vlaresrcogks e et b i s dees crimaivs 0 b o comsk e come apeificmcida, Bl it puod y
debe efecum un cxmscn de bos prodicos por sonewos. Menciad y Tos flnes que se persieuen obeener. Uta comeom plcackin, us adeosady
anpie, & e o o, elckentz. De todo fo resctinds, =

LY e vty adquridos.




Casco Adhesives AB
Global Suppon

Fig. 13

Information

Nacka, Sweden 2009-03-06

Information regarding glue-spread for production of finger joints for load-bearing
constructions

For the production of finger joints by producers controlled by Otto-Graf-Institut (MPA) the
requirements in DIN 68140-1:1998-02 must be followed.

The recommended glue-spread is minimum 150g/m” on each side and the glue and
hardener must cover at least % of the length of the fingers.

Within the frame of the producer’s production control a sample of finger joints with both glue
and hardener must be sampled every day. The sample must be marked with the date and
be kept for the control authorities. Apart from this a documentation of the consumption of
glue and hardener per day and per cross section of the finger joints must be done

, N G
Ok ,\Jyk S&}(

Eva Nabseth, B.Sc
R&D Engineer, External product responsible

Structural Elements lab

T +46 8 743 42 28

F +46 8 640 19 07

M +46 768 99 96 71

E eva.nabseth@akzonobel.com

Fig. 14

BUREAU VERITAS

Certification

Certificacion
Certification

Concedida a / Awarded to
YOFRA SA

CTRA ELECHAS SIN
39792 GAJANO
SPAIN

Bureau Veritas certifica que el Sistema de Gestion ha sido auditado y encontrado

conforme con los requisitos de la norma:
Bureau Veritas certify that the Management System has been audited and found 1o be in accordance with the
requirements of standard:

NORMA / STANDARD

ISO 9001:2008

El Sist de Gestion se aplica a:
Scope of certification:

DISENO, FABRICACION Y MONTAJE DE VIGAS DE MADERA LAMINADA PARA

ESTRUCTURAS. DISENO Y FABRICACION BOBINAS DE MADERA.

DESIGN, PRODUCTION AND MONTAGE OF GLUED LAMINATED BEAMS FOR STRUCTURES. DESIGN AND

PRODUCTION OF WOOD DRUMS FOR CABLES.

Namero del Certificado ES038266-1
Certificate Number Buresu Veritas Certificaion, SA.

Aprobacién original : 051172002

Certificate expiration dete:

Este certificado estd supeto a fos términos y condiciones generales y partculares de fos servicios de certificacion
This cartificado is valkd. suiject 0 the ganoral and spectic ferms and condlions of certificafion servoes

Buresu A
Mg Office Buresu Verit SA
Vit Pemars 22-24, Exdicio Cactm, ek, . La grinjs, 26108 Acsteecies Madtid

Director General / General Manager

Original approvel date * . !
Certificado en vigor: 201112011 * d’*—-‘
Effective date:

Caducidad del certificado: 251172014 |
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. MADERAS EICHA TECNICA LAUDIO FORM 9
oeLLODIO
Datos del Producto: Tablero contrachapado de pino radiata europeo con recubrimiento de papel

fendlico fundido en sus caras y los cantos sellados con pintura anti humedad

Sello de Calidad: 3-22 AITIM

Para uso estructural: CE 2+ s/ UNE-EN 13986 n® 0099/CPD/0005

Aplicaciones: encofrados verticales y horizontales
mejora el compor

color marrén oscuro, gramaje del papel 170 gr/m2
posibilidad de cambio de gramaje, de personalizacién y de color bajo pedido

Recubrimiento de |. ras:

Isticas fi
Numero de chapas: 4
Composicion: L-T-T-L

enla y reduce la

Tamafio: 2,50x1,25 m,

[pensicad 2 5%) 575 Kg/m3
Propiedad (N/mm2) Direccién paralela Direccidn perpendicular
Resistencia a flexién 26,8 11,7
JResistencia a compresién 18,9 20,7
Resistencia a traccién 99 113
IModulo de elasticidad en
Kexisn 8819 3444
IMddulo de elasticidad en
lcompresién
[Mddulo de elasticidad en 6045 7049
Rraccién

[Valores caracteristicos Propiedades Resistentes s/ UNE EN 789 y UNE EN 1058

olerancias dimensionales
/ UNE EN 315

Valores medios Mddulos de elasticidad s/ UNE EN 785
—

Largo ancho: hasta £ 3,5 mm

Escuadrado; 1mm/m

spesor s/UNE EN 315

8,32+9,47 mm

sobre el tablero 0,6 mm

del tablero.

[Co5 valores e 1a tabla Corresponaen con un acongicionado previo al 12% ge humedad

Cortante de cizalladura: (Valor caracteristico) 3 N/mm2 s UNE EN 12369-2
Modulo de elasticidad cizalladura: (Valor medio) 300 N /mm2 s UNE EN 12369-2
Cortante de rodadura: (Valor caracteristico) 0,5 N/mm2 s UNE EN 12369-2
Mddulo de elasticidad rodaduyra; (Valor medio) 20 N/mm2 s UNE EN 12369-2
Calidad de encolado: Clase 3, exterior s/ UNE EN 314-2 WBP (Water Bolling Proof)

Reaccion al fuego: D-s2,d0 s/ tabla 8 UNE EN 13386
Permeabilidad al vapor de agua: Copa hiumeda 70y y copa seca 200y s/ tabla 9 UNE EN 13986

Emisién de formaldehido: E1 5/ EN 717.2
Coeficiente de absorcién acustica: 0,1 f{250+500) Hz 0,3 f{1000+2000) Hz s/ tabla 10 UNE EN 13986
Conductividad térmica: A = 0,13 W/(m.K) s/ tabla 11 UNE EN 13986

Durabilidad bioldgica: utilizacién exterior por encima del suelo, protegido, como el
himedo (Clase de uso 3. Servicio 3.1. Tabla 1 s/UNE EN 335-1)

i6n del agua

Miembro asociado a m

estrutural en

l1de2
25/10/11 Rev:04

. MADERAS
ot LLODIO

lexidn del tablero en rel.
(Anilisis a flexion simple, los valores son orientativos, no contienen coeficiente de seguridad)

ién

Fig. 16

FICHA TECNICA LAUDIO FORM 9

hi
™
a
™
——e fon
— @
i s
ws -~
o
. '
n el vano arga uniformemente r

Apoyos paralelos al lado corto del tablero

artida:

0 Relacién carga lineal defle;
18
16 /200
14 — /300
E 12 —L/500
$ 10 i
w350
§ 08
300
06
—a—250
04
—-—200
02
—+—150
00 ——100
o 10 20 30 40 50 Vano mm
Carga kN/m2
Apoyos paralelos al lado largo del tablero
ot lacion carga lineal géflexion
18
16 -1/200
14 —1/300
i 1.2 B b
$ 10 RS
T iR —
3 08 o
— 00
06
—a—250
04 |
—-—200
0.2
——150
bed —+—100
0 10 20 30 0 50 Vano mm
Carga kN/m2

Valor limite de deflexién: L/500, L/300, L/200

Miemb m:iadnam

MLL se reserva el derecho al

2de2
25/10/11 Rev:04
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E" ARRIVATO L'OSB DI PIOPPO ITALANO

E’ ARRIVATO L'OSB
DAl  p| pPlOPPO ITALIANO

Fonte dati OSB (EN-300)
>10 and < 18 mm

Pannello tipo OSB/1 OSB/2 OSB/3

oo (329 o/ PERFEZIONE E INNOVAZIONE
Ffii‘isfei%aqﬂessionelong/lr(xsv N/mm2 18/9 20/10 20/10 I-PAN & l'unica azienda italiana e unica in Europa a
EN 310 ! |
Modu(lo di Elgjsricitc] long/ N/mm2 2500/1200 |3500/1400 | 3500/1400 produrre OSB in pioppo, una materia prima unica in
trasv (EN 310 T 1 . o[ .
Coesione internd (EN 319) N/mm2 | 0,28 0,32 0,32 grado di dare al pannello un peso specifico molto piv
Coesione iterna dopoctls N/mm?2 NA 013 basso rispetto al tradizionale OSB a base di legni
hollifura {EN 1087-1) -, resinosi (a parita di caratteristiche meccaniche)
Rigonfiamento 24 h (EN 317) % 25 | 20 15
Contenuto umidita {EN 322) % 2-12 | 5-12
Resistenza alla estrazione delle N 980/620 NA
viti superficiale/laterale (EN 320) (18 mm)
Tolleranze su misure nominali OSB (EN-300)
- tolleranza spessore (calibrato) mm +/- 0,3
- tolleranza spessore mm +/- 0,8

{non calibrato)
- lunghezza/larghezza mm +/- 3,0

tolleranza di rettilineita dei ~ mm/m 1,5

hordi

tolleranza sulla squadratura  mm/m 2,0

tolleranza densitd media % +/- 15

I-PAN s.p.a.
S.P. 31 BIS - Regione Cavalline, 8+ 15030 < AL)ITALY" Tel + 390142330 111 re « Fox + 390142563 637

info@i- panspa torn  Info@i-pan e
www.i-pan.cu * www.i-panspa.com




.Chevrons standard

ACOUSTIQUE
Isolation au bruit aérien &

FEU

Classement au feu
PERMEABILITE A LEAU

Sec Humide !

MECANIQUE ( 3 appuis) THERMIQUE POIDS
INGUEL 2000 2480 2000 3590 o2 SN [

RTEES DE 2000 2400 2000 3500 3
19 2 200
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Fig. 19

Lambris en sapin naturel

FACE SUPERIEURE

NOYAU

2
:A
s

DIMENSIONS (mm)| 2490X600 2990X600 } 3290X600 3590X600
mm Em = gm e

SEPARATION DES APPUIS (mm)

Isolation au bruit aérien

Classement au feu

Humide

GRAPHITE
INGUEUR PANNEAUX (mwn) | 2480 /2000 | 3200 3800 EPS) THERMIOUE (Wi
Al 1245 1495

R (MKW)
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b8

DNV

DET NORSKE VERITAS

FSC CHAIN OF CUSTODY CERTIFICATE

Certificate No. DNV-COC-000189
Certificate No. DNV-CW-000189

This is to certify that
UPM-KYMMENE WOOD OY

Niemenkatu 16, 15140 Lahti, Finland
Sites according to appendix

has been found to conform to
FSC-STD-40-004 v.2.0,
FSC-STD-40-005 v.2.1,
FSC-STD-40-003 v.1.0,

This Certificate is valid for:
Production and sales of plywood, veneer and chips (FSC Mixed and FSC Controlled Wood)

A list of the certificatod products can be obtained from the FSC database, www. fisc.

org
This itself does not evidence that & lar product supplied by the certificate holder is FSC-certified (or FSC
Controlled Wood). Products offered, shipped or sold by the certificate holder can only be considered covered by the scope of this
certificate when the required FSC claim is clearly stated on invoices and shipping documents.

Inicial Certification dote: ® Place and date:
2009-10-28 Stockholm, 2012-04-19
This Certificate Is valid wail: peou e
2014-10-27 docradiied Uske:
The validity of this certificate shall be verified on mCE;IJHCAMTWAB,
. FSC
e
The audlt has heen performed ACCREDITED M (
—rEImr gER e
eijo uise
Lead Auditor Rt B COIAC Management Represensative
Lack of fulfilmeet of conditions as set ot in the Certifs may reader this Certificato invalid

“This cersificate is the property of DNV Certification AB and must be retumed on request.
DR NORSCR VERITAS, B 6046, 171 06 SOLNA, SWEDEN TiL: +46 4 557 04000 A +46 1451 1043

Fig. 21
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DNV

DET NORSKE VERITAS

APPENDIX TO CERTIFICATE

This Appendix refers to Certificate No. DNV-COC-000189
and to Certificate No. DNV-CW-000189

UPM-KYMMENE WOOD OY

locations included in the certification are as follows:
HQ:UPM-K Wood Oy, Ni k 16, 15141 Lahti, Finland
UPM-Kymmene (UK) Ltd, Victoria House 55 Queens Street Maidenhead, Bergshire S16-1 LT UK
UPM-Kymmene France S.A.S. Etablissement Plywood 28 rue Louis Guérin, FR-69100 Villeurbanne (Lyon), France
UPM-Kymmene France S.A.S. Etablissement Plywood 20 rue Eugéne Freyssinet, FR 17 140 Lagord, France
UPM-Kymmene Oteplii AS, Tehase 2, 67404 Otepid, Estonia
000 UPM-Kymmene Chudovo, Derzhavin St 174210 Chudovo, Novgorod region, Russia
UPM-Kymmene Wood Oy, Pellos Plywood Mills, 52420 Pellosniemi, Finland
UPM-Kymmene Wood Oy, Jyviskyls Plywood Mill, Puutie 2, 40900 Siynitsalo, Finland
UPM-Kymmene Wood Oy, Savonlinna Plywood Mill, PL 13 (Sch intie 1) 57201 linna, Finland
UPM-Kymmene Wood Oy, Joensuu Plywood Mill, PL 112 ( Sirkkalantie 17 ) 80101 Joensuu, Finland
UPM-Kymmene Wood Oy,Kalso Veneer Mill, Siikakoskentic 88, 47900 Vuohijérvi, Finland
UPM-Kymmene B.V. Marathon 6, 1213 PK Hilversum, Netherlands
UPM-Kymmene Inc 999 Oakmont Plaza Drive, Suite 200, Westmont Illinois 60559, USA

Intesal Certlfication dase: » Place and date:
2009-10-28 Stockholm, 2012-04-19
Jfor the Accredited Unit:
This Certificate s valid wnil: DNV CERTIFICATION AB,
2014-10-27 FSC SWEDEN
he it has been performed ACCREDITED Mm o~
—Mander the supervisionof FSC-ACC-022
Keijo Salo bl Ann-Louise Pitt
Lead Awditor Farwet Swewtuho Comch AC. Managemen! Represensative
Lack of fulfilmest of conditions as set out in the Certification A render this Certificute invalid

may
This certificate Is the property of DNV Certification AB and must be retumed on request.

Dier Noasice VensTas, Bax 6064, 17106 SOUNA, SWEDEN Th +46 § 537 94300 Fax: +46 8451 % &
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DNV BUSINESS ASSURANCE

Fig. 23

CHAIN OF CUSTODY CERTIFICATE

DNV BUSINESS ASSURANCE

Certificate No. 91056-2010-AE-FIN-FINAS

This is to certify that
UPM-KYMMENE WOOD OY

Niemenkatu 16, 15140 Lahti; Finland

meets the requir of following international PEFC standards:

PEFC - Annex 4 and ST 2001 (2008) - Technical Documentation -
Forest Based Products CoC

This Certificate is valid for the following product or service ranges:

THE MARKETING, SALES AND PRODUCTION OF PLYWOOD, FURTHER-PROCESSED PLYWOOD,

VENEERS AND BY-PRODUCTS AS WELL AS SHARED FUNCTIONS.

APPENDIX TO CERTIFICATE

Certificate No. 91056-2010-AE-FIN-FINAS

UPM-KYMMENE WOOD OY

locations included in the certification are as follows:

Joensuu plywood mill, Sirkkalantie 17, 80100 Joensuu; Finland
Pellos plywood mills, 52420 Pellosniemi; Finland
Savonlinna plywood mill, Schaumanintie 1, 57200 Savonlinna; Finland
Jyviiskyld plywood mill, Puutie 2, 40900 Séynétsalo; Finland
Kalso veneer mill, Siikakoskentie 88, 47900 Vuohijérvi; Finland

Initial Certification date: Place and date:
22 December 2000 Espoo, 30 November 2012
Sfor the Accredited Unit:
This Certificate is valid until: DNV CERTIFICATION OY/AB,
31 January 2018 F?N s FINLAND
Finnish Accregiation Serwce
S018 (EN 45011) / f
The audit has been performed under the ) /
s 3 3 {ISOREC Guide §5) : A |
Keijo Salo Kimmo Haarala
Lead Auditor Management Representative

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid.

DNV CERTIFICATION OY/AB - KEILASATAMA §, (2130 ESPOO, FINLAND, TEL: +358 10 292 4200 - WWW.DNVBAFI

Initial Certification date: Place and date:
22 December 2000 Espoo, 30 November 2012
for the Accredited Unir:
This Certificate is valid until: DNV CerTIFICATION OY/AB,
31 January 2018 F?N s FINLAND
Finteth Accradilabion Serwce
S018 (EN 45011) "
Tkmﬁlhnb«npﬂ:)f"a;cdwlkrlh it i 4 /i
Keijo Salo Kimmo Haarala
Lead Auditor Management Representative

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid.

DNV CERTIFICATION OY/AB - KEILASATAMA $, 02150 ESPOO, FINLAND, TEL: +358 10202 4200 - WWW.DNVBAFI
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MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE

DNV BUSINESS ASSURANCE

Certificate No. 68301-2009-AQ-FIN-FINAS
This is to certify that
UPM-KYMMENE WOOD OY
Niemenkatu 16, 15140 Lahti; Finland

has been found to conform to the Manag System Standard:

1SO 9001:2008
This Certificate Is valid for the following product or service ranges:

THE MARKETING, SALES, PRODUCTION AND DEVELOPMENT OF PLYWOOD, FURTHER-
PROCESSED PLYWOOD AND VENEERS.

Initial Certification date: Place and date:
02 February 1993 — 05 July 1999 Espoo, 30 March 2012

E Jor the Accredited Unit:
This Certificate is valid wwil DNV Certification OY/AB,
31 March 2015 FINLAND

O o F?NAS

—
Famiah Accreditation Servece
R 3001 (EN IBOVIEC 17021) [;“"Z& R
Keijo Salo Osmo Flink
Lead Awditor Management Representative

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid
DINV Coniicaion OY/AB Kelbistusa 5, 02150 Espon, Fiilead. Teleghons: +353 10 292 4200 - won davba.com

APPENDIX TO CERTIFICATE

This Appendix refers to Certificate No. 68303-2009-AE-FIN-FINAS

UPM-KYMMENE WOOD OY
locations included in the certification are as follows:

UPM-Ky Wood Oy, Ni katu 16, 15140 Lahti; Finland
Chudovo Plywood Mill, Derzhavin street, 174210 Chudovo; Russia
Joensuu Plywood Mill, Sirkkalantie 17, 80100 Joensuy; Finland
Jyviskyla Plywood Mill, Puutie 2, 40900 Stiyniitsalo; Finland
Kalso Veneer Mill, Siikakoskentie 88, 47900 Vuohijérvi; Finland
Otepiii Plywood Mill, Tehase 2, 67404 Otepiii; Estonia
Pellos Plywood Mills, 52420 Pellosniemi; Finland

Savonlinna Plywood Mill, Sch intie 1, 57200 Savonli Finland
Initial Certification date:
31 Decemberl998 Place and dete.
03 Dy ber 1999 _Espoo, 30 March 2012
for the Accredited Unit:
This Certificate is valid until: DNV Certification OY/AB,
31 March 2015 FINLAND
The audit has been performed wnder the F?NAs
supervision of Fiaesh Avcraditaticn Service - )
5001 (EN ISONEC 17021) ( /Aﬁrté(f g
Keijo Salo Osmo Flink
Lead Auditor Maragement Representative

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid
DINV Contficion OV/AB Keilumtass 5, 62150 Expeo, Fidlnd. Telegbone: +358 10 292 €300 - waw.duvtes com
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DNV BUSINESS ASSURANCE

MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE

DNV BUSINESS ASSURANCE

Certificate No. 68303-2009-AE-FIN-FINAS
This is to certify that
UPM-KYMMENE WOOD OY
Niemenkatu 16, 15140 Lahti; Finland

has been found to conform to the Management System Standard:

1SO 14001:2004
This Certificate is valid for the following product or service ranges:

THE MARKETING, SALES, PRODUCTION AND DEVELOPMENT OF PLYWOOD, FURTHER-
PROCESSED PLYWOOD AND VENEERS.

Initial Certification date:
31 Decemberi998 — Place and date:
03 December 1999 & Espoo, 30 March 2012
Jfor the Accredited Unis:
This Certificate is valid until: DNV Certification OY/AB,
31 March 2015 FINLAND
The audit has been performed wder the FIN
supervision of Fianah Acraditation Service e 7
$001 (EN ISONEC 17021) ( W’é&
Keijo Salo Osmo Flink
Lead Auditar Management Representative

Lack of fulfilment of conditions s sct out in the Certification Agreement may reader this Certificate invalid.
DINV Cemtticaion OY/AD Kellasatuma 3, 02190 Expeo, Pikod. Telugbare: +358 10 202 €300 — woww davtes con

APPENDIX TO CERTIFICATE

This Appendix refers to Certificate No. 68301-2009-AQ-FIN-FINAS

UPM-KYMMENE WOOD OY

locations included in the certification are as follows:

UPM-Ky Wood Oy, Ni katu 16, 15140 Lahti; Finland
Chudovo Plywood Mill, Derzhavin street, 174210 Chudovo; Russia
Joensuu Plywood Mill, Sirkkalantie 17, 80100 J Finland
Jyvaskyld Plywood Mill, Puutic 2, 40900 Siyniitsalo; Finland
Kalso Veneer Mill, Siikakoskentie 88, 47900 Vuohijérvi; Finland
Otepliil Plywood Mill, Tehase 2, 67404 Otepiili; Estonia
Pellos Plywood Mills, 52420 Pellosniemi; Finland

Savonlinna Plywood Mill, Schaumanintie 1, 57200 Savonlinna; Finland
Inttial Certification date: Place and date:
02 February 1993 - 05 July 1999 Espoo, 30 March 2012

” for the Accredited Unit:
This Certificate s valid wntil DNV Certification OY/AB,
31 March 2015 FINLAND

swpervision of -~
:m g #" 'é///

Keijo Salo o Osmo Flink
Lead Auditor Management Represemeative

Lack of fulfilment of conditions as sct out in the Certification Agreemert may render this Certificate invalid
DNV Contication OY/AB Keilwsatums 3, 62150 Brpos, Finkend. Tokephome: #3358 10 292 4200  warw. dvhe.coen
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@ TECNO PIEMONTE S.p.A.

CENTRO PROVE - RICERCHE - SERVIZI PER LINGEGNERIA - GEOTECNICA - AMBIENTE

: -
w ORGANISMO NOTIFICATO n* 1372

Staale Valsesia, 20 - 13035 LENTA (VC)

CERTIFICADO DEL CONTROL DE PRODUCCION EN FABRICA
1372-CPD-1652

(Sistema de evaluacién de la conformidad 2+)

En cumplimiento con la Directiva 89/106/CEE del Consejo de las Comunidades Europeas de 21 de
diciembre de 1988 relativa a la aproximacion de las disposidones legales, reglamentarias v
administrativas de los Estados Miembros sobre los productos de la construccion (Directiva de Productos
de Construccion-CPD), modificada por la Directiva 93/68/CEE del Consejo de las Comunidades
Europeas de 22 de julio de 1993, se ha verificado que el producto de construccion

Tableros derivados de la madera para utilizacién en la

producto: - construccién:

0SB para su uso como un componente estructural, para uso al aire libre.
Espesor. del 8 as 40 mm

suministrado al mercado por:

I-PAN SpA
Piazza San Camillo De Lellis, 1 - 20124 MILANO (MI) ITA

fabrica:  S.P. 31bis Regione Cavallino, 8 - 15030 CONIOLO (AL) ITA

se somete por parte del fabricante a un control de produccién en fabrica y a un ensayo inicial de tipo, v
que el organismo notificado Tecno Piemonte SpA ha llevado a cabo la inspeccion inicial de la fabrica
y del control de produccion en fabrica y que realiza el seguimiento periddico, la evaluacién y la
aprobacion del control de produccidn en fabrica.

Este certificado indica que se han aplicado todas las disposiciones relativas a la evaluacion del control
de produccion en fabrica descritas en el Anexo ZA de la norma EN 13986:04 arriba mencionada.

Este certificado fue emitido por primera vez en 20 mayo 2013 y su una validez permanece mientras
no se modifiquen significativamente las condiciones en la especificacion técnica armonizada relativa a
las condiciones de produccion en fabrica o su FPC.

Technical Diregtor
Lenta, 20/05/2013 e (. g DCK Z’y- Sergio Ber
version: 0 2 =

——

(

Queda prohibida la reproduccién parcial de este documento sin autorizacidn Tecno Piemonte Spa

Fig. 29

TIPOLOGIE DISPONIBILI

STANDARD SPESSORI
689 1011121518202225303540
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Paneles ligeros y econémicos ~ Encolado - - — -
Encolado do res

EN 3142/

tente o lo inlemperie, de dtuerdo con la norma

ior

de contrachapado de abeto
Superficie A - e v - ——
para uso estructural en Segdn el Manual de contrachapado finlandés - e — - .
Mecanizacion : /
paredes, suelos, cubiertas, Machihembrodo a peficion = =
. Espesores esos: K71 1 b K f St d d A
encofrados o embalaje y b thdebd) B e B — .eS Anau andar
| Esose Néners Espeser Espesar o3
| comeal dechepes | mnme naxina ha/=
G | wn | | nn mm ) |
carpinteria, donde el poco | 9 B 0% Y T Placa universal basica para sistemas de construccion en seco
1 s | TR [T
| 15 143 153 63
peso del abeto es una T i 18) g |
2 00 I} 08 N 97 |
n ns | wm T
ventaja. ores de los chopa
Descripcion del producto Campo de uso Propiedades
Dimensiones del panel 2o v ,
2440 x 1220mm y 2500 x 1250mm
Tolerancia:
1000 mm
1000-2000 mm +/-2 mm
> 2000 mm +/-3mm x1200
Rectangularidad: +/- 1 mm / 1000 mm

LU

sibos on phlets




Fig. 32

K711b.es Knauf Standard A I(’M U
Placa universal basica para sistemas de construccion en seco f
Datods técnicos
® Fomato de placas jen mm) Placa ipo STD
A UNE EN 520
Reaccidn af fuego UNE EN 136011 A2$100(8)  UNEEN 520
g Factor de resistencia of vapor do agua g
" Secc 10 UNE EN 520
g = Himedo 4 UNE EN 1SO 10456
Conductividad térmica A WimK) 021 UNE EN 150 10456
— Hinchamiento y retraccsn
1200 ® Por o/ 1% do vareciin de H rol. A menim 0,006 - 0.008
® Por K de variacin de emperalurs mmim 0,013-082
W Tipos de bordes = Absorcion de agua (superficial) gm* =180
-Losghudrak revesidoconcatin~ BA @ Absorcidn de agua (otal) % >40
o Secado (después de 2 hs. de nmesion) hs. 70
H ) Absoraée caplar despeds de un bempo de inmesion:
® Después de 24 hs. 210 mm.
W Tpos ¢e bordes = Después de 20 dias 380 mm.
- Tramsversal: sin candn BC Densdad kgim® =680
; Calor especifico Jikp ) 1000
i ol aire mY|'sPa) 14 x10¢
Dureza superficial (husle) mm <20
& Toerancias
A Py PPt Permeadidad al aire mY|nisPa) 1.4 x10¢
- Longhud 01 5mm Ditstaciée Wérmica 1"c Sx10*
- Espesor: Medetas
Paca 125y15mm. 405/ 0Smm  Espesares. mm 95,125 15y18
Placa 18 mm. +0,7)/ 0.7 mm & Aschura. mm 1200
- Orogoralidad 25mmim ® Longiudes mm. Varias
" Peso:
8 Rados de cxvalura misimo ® Piace de B5 mm Ky T4
® Pacade 125mm kg 91
- Loagad ’*:g""  Piaca de 15 mm. kgim? 112
'EB","'“ ESOEM o piacade f8mm. kgt 140
+ Longhud 22750 men Resist. caracteristica @ compresion f oo
- Espescr: £ 2 1000 wen (de la propla placa) Nimm? 235 DN 1052
Mocuo medio de elssseidad Eyoq
No se recomienda &l curvado de placas de {0 2 peopia placa)
MaYOr espesor ® lngiucingl: Nimm?® 2200
= transversal: Nimm® 2m
Tempacatura maxima de uso < % 50 (puntushments hasta 60)
Carga de rotura & flexitn (N) UNE EN 520
Placa tgo 85mm 12,5mm 15mm 18 mm
= lngiudinal: 2400 2560 2630 2774
® imnsversal 2160 2210 2250 230

Las placas de Yeso Laminado, al absorber agua, aumentan su peso, Con s aumento del 10% de su
Peso, experimentan una perdica del T0% de su resstence.

Esta piaca g liene ¥atamiento hidedfugo. En contaclo con &l agua, tarda speax. 2 hs., pars legar 3
un aumento ce su peso odl 10%.

Knaul GeH Espana, Av. de Mancteras, 10 - editoe C - 20090 Madng

Knauf

Atencitn al chente: = e k”‘”’

- Tel.: 902 440 460

«Fax.: 91.766 13 35
Poern l“”m
et " ok P b SoAn o s i s XL

www Knaul e5 -t >

A de W STRACANCIN 0N TEEE

Los detalles constructivos, asi como los datos fisicos, estiticos y propiedades de nuestros sistemas, se pueden
° pOr Knau! Gebi.

Fig. 33

K713b.es Knauf Impregnada H1

Placa para zonas con humedad controlada en sistemas de construccién en seco

Descripcién del producto
* Tipo de placa:

UNE EN 520
+ Color gel caridn (cara vista):
+ Tinta de rotulo

Placa d¢ 9.5 mm.:
* 2500x1200; 2600x1200; 3000x1200
Placa de 12,5 mm.:

§i=

* 2000x1200; 2500x1200; 2600x1200;

* 2700x1200; 28001200 300021200
Placa ¢ 15 mm,

* 2000x1200; 2500x1200; 2800x1200;

* 2700x1200; 2800x1200; 3000x1200
Placa ce 18 mm.

+ 2500x1200; 2600x1200.

+ 2800x1200; 3000x1200

Otras meddas: bajo pedido

Campo de uso

Las placas Knaul Impregnada pueden ser
ublizadas en cualquier camgo, en interior,
‘como aplacado de cierre de los sistamas de
construccidn en seco. Tiemen una absorcidn
de agua Wmitada, lo que la hace apta en
zones cos humedad costrolada (aseos,
bafos de wwiendas), donde i3 humedad per-
mananie no sea superior al T0%..

Sstomas

* Tochos fjos y suspendidos.

* Recubrimiento interior de bubardillas,

* Tabiques con esiructura metdlica,

* Tabiques con estructura de madera.

+ Trasdosados diractos.

+ Trasdosados autoportantes.

Almacenaje

En sitios secos, en pélets.

Propledades
. para reducir la

+ Facil de vadajar.

+ No combussile.

* So puede curvar

* Poca retraccién @ hinchazéa con los cam-
bios cAmatices.

* Puede ser fresada en V para frabajos de
docoracion




Fig. 34

K713b.es Knauf Impregnada H1
d i de construccion en seco k”””r

Aad

Placa para zonas con ht

en

Datos técnicos

W Fommalo de placas fen mm) Placa tpo H1 UNE EN 520
Reaccon al fuego UNE EN 135011 A24100(B)  UNE EN 520
Factor de rouslencis ol vapor de agus p UNE EN 150 10456
g ® Seco 10
5 ® Himedo 4
g Conductividad ¥emica A WimK) 021 UNE EN 150 10456
Hinchamiento y retracoén
—— ® Porcl 1% de vanacon de H rel A mmim 0,005 - 0.008
1200 = Por °K de variacion de temperatura mmim 0013-002
= Absorcitn de agua (superficel) gim* < 180 (H1) y 220 (H2)

W Tipos de bordes & Absorcitn de agua otal) % <5(H1) ys 10% (H2)
“Longhudinal ewesicoconcantn  BA o e (dasputs de2ba. do bimersicn) 15
._K' Abseecidn caplier despuds de un tlempo de inmersidn:

® Después de 24 hs. 20 mm.
= Después de 20 dias 45 mm.
ge D Kgim? 2780
Caler especiico Jikg %) 1000
] ] Dureza superficil (hueda) mm <20
% o are mrsPa) 14x10¢

8 Tolerancias Dilatacién tévmica e §x10%
« Aacho +0/ 4 mm Meadas
- Longiud +0/5mm ®» Espescres. mm 125y15
- Espasor: » Anchus. mm 1200

Paca 125y15mm  +05/05mm o Longitudes vy Verias

Placa 18 mm. 407107 mm Peso
- Ortogonalded s25mmim o paeade 12,6 mm g 94

- R o ® Pacace 15 mm. kg'm* 14
Placa 125 mm. Resist. caracteristica 2 compresion fp g
- Seco 12 2750 mm (de 12 peopla placa) Nime? 235 DIN 1082
- Himeco f 2 1000 mm Moduo medio de elastcidad €y
(de 1 propia placa)

Debido 2 tratamiento hidsdfugo, lardan mis ® loagitudinal: Nimm? 2800

fiempo de abscrber el aged y curvarse. » iransversat Nimm* 2200

No se mosmisace of curverdo do places de Temgperatura minma de uso ‘c S 50 (purtiualmente hasta 60)

Carga de rolura o flexién (N) UNE EN 520
e Piaca g0 95 mm. 12.5om 15mm 18 mm
y/ T AN ® bogaudnat 2400 =580 850 =74
/ A\ = tarsversal 2160 2210 2259 2302

Las placas de Yoso Laminado, ol absorder agua, aumentan su poso. Con un aumento del 10% de s
Peso, axperimentan una pérdida del 80% de su resistencia.

El tratamiento hidrdfugo que reciben, hace que una piaca H en contacto con of agua, fenga wn mtar-
0o 2 sprox. 48 hs., pars llegar & un sumento de su peso del 10%.

Kna Omas Bspata, Av. 0o Mascterss, 10 « eofoe C - 20080 Maow

Knauf
Atencidn &l chente: 00887 G b5 edrns k”ﬂ”f
- Tel.: 902 440 460
«Fax,; 91.766 13 35
fuicns y - ved
e o Py
waw Knaul o5 e S

Los detalles constructives, asi como los datos fisicos, estiticos y propledades de nuestros sistomas, se peeden
utilizando ° por Knaul GmbH.

Fig. 35

knauf

UNE EN 520 - Cortafuego OF - A2-51.40 (8)

K711F.es Knauf Cortafuego DF

Placa universal para proteccion al fuego en sistemas de construccion en seco

Descripcion del producto

* Tipo de placa;

UNE EN 520 OF
« Color g2l cartdn (cara vista): Resa
« Tinta de roluio roja

Medidas

Piaca ge 12,5 mm.

* 2500x1200; 2600x1200;
* 2808x1200; 3000x1200
Placa de 15 mm.

+ 2600x1200; 2700x1200;
+ 2800x1200; 3000x1200

Otras medidas: bajo pedido

Campo de uso

Las placas Knauf Cortafuego pueden ser uli
lizadas en cualquier campo, en interior,
como aplacado de cierre de los sistemas de
construccidn en seco, donde se requiera una
mayor resisienca of fuego.

Satenay

« Techos fijos y suspendidos.

+ Recubrimiento interior de buhasoiias.

« Tabiques con estructura metdica

« Tadiques con estructura do macers.

« Trasdosados directos.

« Trasdosados autopertantes.

Almacenajo
En sitios secos. en pdlets

Propiedades

« Buena cohesion del yoso a altas lempratu-
as

- Fécil de tradajer.

* No combusidle.

« Se puede curear (placa 12.5)

« Peca relraccidn & hinchazdn con los cam-
bics chméticos.

No es apla para 200as do humdad perma-
nente i labiques que tengan conducciones
de liguidos en su interior,
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K711B.es Knauf Cortafuego DF

Placa universal basica para sistemas de construccién en seco

Datods técnicos

Fig. 37

knauf

B Formats de placas (en mm) Placa tpo Cortafuego
OF UNE EN 520
Reacoon 8l fwego UNE EN 135011 A241.90 B) UNE BN 520
Faclor de resatencia al vapar de agua |
g . Se00 10 UNE EN 520
5 ® Himedo 4 UNE EN IS0 10456
g Conducthidad sénmica & WAmK) 023 UNE EN ISO 10456
— Hincharmvento y refraccion
1200 ® Por o 1% de variacion de H rel. A mmm 0,005 - 0.008
® Por 'K de variaddn de lempesatura mmim 0013-002 =
W Tipos de berdes ® Absoroon de sgua (superdfioal) om 18
- Longfudinl: revestido con catén~ BA Dersidad kg’ 280 -
e Calor especicn g ) 1000 7:7: e
! ) ol aire m¥=' sPa) 14 x10% = -
Dureza superical (huefla) mm <20
| Tipos de bordes p— -
- Transversal: sin caron BC Permeabldad al aire m¥='sPa) 14x10¢ . C en seco - Trabajo rapido
Diatacitn semca " §x10*
N R § T e ——
T » Espesores. ™ 125,15
® Anchura. mm 1200 Ancho 00 mm
W Tokrancias ongitudes Varias
- Ancho 04 mm i - —E‘?u:_d - :?g":;s Colocar @ pegamento de poliuretano en forma de
- Longhd 015 mm Peso on superficie KOTD N “8", sobre el rebaje, que deberd ser kmpiado pere-
- Espescr: ® Placade 125w o 103 -s%—_iw—l—‘ or 42 oen 33 ewn oon P viamente. Instalar la siguients placa y atornilania
Paca125y15mm  +05/05mm @ PlacadetSmm. o’ 124 L sprox. 34 (36) __  (como minmo 7 tornitlos por placa, )
- Ofogeraiidad S25mmim Resis, caracteristica a compresion [ o0 K
A il T T TR . oo PUC e e oo merers s
L] R.nnm‘lewmumn Médub medo de elasticidad E, -' . v Antes 0o dirtin
L ¢ 22750 mm (60 In propia placa) Clasificacion o fuego M-0 acabado, se recomienda dar una mprimacion a la
« Longasd 1o ® longtudnat N = 2800 Incombustiie o
- Espasor 71000 . » transversat Nime' 22200
Temperstura maxima de uso << < 50 (purtuaimente hasta 60) [ Embalaje y rendimiento. | Antes de instalar cualquier superficie, se deberd
Nomp“w o 2 Carga de rotera a flaxidn (N) UNE EN 520 asegurar que el cemento cola sea el adecuado.
i Solictar sempre e certfcado al fabricante dol
Placa tpo 12,50 15mm _Undades/palet SOplaces comento cola
® longlludinal 2550 269 :
® lransvesat 2210 225 _Rendmientopalet  aprox.252m’
Las placas de Yeso Laminado, sl sbsorber sgua, sumentan su peso. Con un aumenta del 10% de su [Buelo buse o r st e R et
peso, experimentan una perdida del T0% de su resistancia, Aquapane! Floor debe instalarse siempre an

Esta placa g tene iratamiento hidrdfugo, En contacto con ol agua, tarda aprox. 2 hs., para legar o
un aumento de su peso del 10%.

Knauf

Alencion 8l cheate:

- Tel.: 002 440 460

~Fax: 91.765 1335

waw Knauf es

Kaaef GrobH Espata. Av. Se Manoteras. 10 - edifico C - 20080 Nadnd
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Los daetalies constructivos, asi como los datos fisicos, estiticos y propiedades de mwestros sistemas, se pueden

por Knauf GmbH,

Corte con sierra de metal duro Se recomenda como
herramienta de corte una siema de vidia o corte hime-
do.

Instalar en el perimetro de la habitacion una tira de
lana do roca para evitar of puente acustico. Cortar of
sobrante una vez instalada la solera

superficies ksas, no sobre rastrolos.

Se puede uthzar el Granulado Base, placas
acisticas o lanas minerales, para lograr un mayor
alslameento a ruido de impacto. Se deberd tener
culdado de utilizar materales adecuados para
suelos.

Las superficies no lisas, deberan ser previamente
niveladss, sntes de instslar Aquapanel Floor.

(oleruego, 19 -1
knaof e =
Tel 913830258 e - fp—
SYSTEMS Fax 917661335 e ks 2082
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Knauf Aquapanel Outdoor

Aplicacion, composicién, almacenamiento, ventajas

Aplicacién
La placa AQUAPANEL® Cement Board Outdoor es la iva ideal al método de con ladrillos.

Constituye una base solida, resistente al agua, de facil aplicacién y rapida instalacion, lo que le hace apta para ser uti-
lizada en exteriores

Es optima para |a rehabilitacién de fachadas, revestimiento de tineles y cualquier proyecto en el exterior.

Estas placas estables y ligeras no se g oxidan, dis ni se pudren en contacto con el agua.

Composicion

Las placas Knauf Aguapanel Cement Board Qutdoor se componen de un alma de cemento portland con aditivos y mate-
rial de relleno, recubserto en sus caras por una malla de fibra de vidrio, que se estiende sobre sus bordes para reforzar-
los.

Los bordes son redondeados (Easy Edge), para permitir un tratamiento de juntas mas facil.

El tratamiento de juntas se realiza por medio de una cinta de juntas, recubierta con un mortero de junlas Aquapanal.

Fig. 39

Knauf Aquapanel Outdoor
Almacenaje, transporte y manipulacion, propiedades y caracteristicas

Almacenaje, transporte y manipulacion

las placas

siempre de canto.

Tener cuidado al posar las placas en el suelo de no dafar las esquinas y bordes de |a misma!

La fuerza que ejerce un palel de AQUAPANEL® Outdoor sobre el suelo es de 12 kN/m’, Se deberd tener en cuenta este
peso al acumular el material sobre los forjados.

Proteger la Placa de Cemento AQUAPANEL® Outdoor antes de la i

contra la e inch ias del

tiempo.
Placas himedas deben dejarse en posicion horizontal hasta que sequen completamente.

Antes de la instalacién se debera adecuar el local.

Las placas deben fener la misma

peraturas inferiores a +5° C,

Ventajas
-Método alternativo al “ladrillo sobre
ladrillo’

Resistente a la humedad y al agua

-Robusta, estable, resistente e
incombustible

-Facil de trabajar, cortar e instalar

-Placa de cemento ligera en peso.

Propiedades y caracteristicas
Medidas

Ancho 1.200 mm
Longitud 2400 mm
Espesor 125 mm
Peso aprox. 16 kgim®

Tiempo de montaje

aprox. 15 min/m

{incluyendo tratamiento de juntas
con malla y mortero, y atornillado
do placas).

Propiedades fisicas

Umid Jpalet 25 placas
Dimensiones  1.200 x 2.400 mm
Supert.ipalet 72,0 m?

¥ d E que la del local y no deben ser instaladas con tem-

~Construccion en seco, sin humeda-
des

«Trabajo répido, sin tiempos de
secado

Facil de rejuntar
-Facilidad de tratamiento superficial
-Admite acabados, lisos y rugosos

Almacenamiento

-Almacenar las placas al abrigo de
la intemperie, en palets adecua-
dos,

+Las placas Aquapanel no tienen
periodo de caducidad.

Caracteristicas

Densidad aprox. aprox. 1206 + 50 kgim’
Densidad en seco aprox. 1050 + 50 kg/m®
Resistencia a flexotraccion > 6.2 Nimm?
Resistencia a compresidn > 15 Nimm?

Modulo de elasticidad 4000 - 7000 Nimm?
Radio de curvatura min. para placa entera im

Radio de curvatura min. para tiras de 30 ¢m, im

Valor pH 12

Conductividad térmica LR (W/m.K) 038

Coef. de expansion térmica (10%/K) 7

Resistividad a la difusidn del vapor de agua (mu) 19
Hinchamiento bajo saturacion de agua (%) 0.1
Clasificacion al fuego (s/ UNE EN 13501) A1 (incombustible)

ANNGIN ol chante: Los detatles constructivos, asi como los datos fisices, estiticos y
Espata: §06 00 50 - Parnigsl: 099.00.00 tizar °

propledades de nuestros sistemas, se pueden garas-

Por Knauf GmbH.

waw Knaul oy Knaul Greb Espadia, Av. 00 Masoteas, 10 - edificio C - 28050 Madnd - Tel +34 31 383 06 40 - Fax 34 31 766 13 35

o — o I
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INSULATION

Y s kot de dhgorar u{f'

knaufsuLaTion ooy

i U es hora de ahorrar bm('jfl’

luciones Polyfoam® para aislamiento térmico

Conxtorstion Unod  fpecliacie Nerwode
| teu{0eiima) |
Coodscmdad timic {1g) Wik '.-'.:l‘?:“:“- T
Reacoin ol fusgo - Ewoduie £ 13-
i 2,92 (u1y. <90)
Tdaancies on csseser (T} - :'EL:: I:I e
S
Reshitends o compantéa (o, ) e 2 300 (o0 C4 (L1703
2 500 (0 (5|
Extobdided drmeniional v hom persture e pecin % s5 EN 1604
Defuraecin beje caego y dampersturs % s5 EN 1505
Rasintendia o baccidn, perp. ¢ has cones (o) ke =20 EN 1507
Abscrain do agn pec et (W) X 50 12087
Factor de reskit 0 lo Susin del wrer deogue (1) - 219 N 12086
P s cmpesin g ((2/1,5/50) ™ "3;’;—';!‘:(',;" N6
S |
Cepedod Mgt 4
Coplandod - wh
Tompersturns limites do wso g 4 /<75

Knauf Insulation S.L.
C/ La Selva 2 - Edificio Géminis
Parque empresarial Mas Blou

Soluciones Polyfoam®

oum (3 175N 13164-11-G{10,/280-05{1}-OU(2)-TR200-WA(TL - M9158 (21 5/50)1 35

e I ® ;4 H e o E.08820 El Prat de Liobregat
oum (4 006N 13164-11-CS{10,Y]380-DS{1~}-DUI(2]S-TR240-WL{T 7 -MI1SA L0121 S50\ 25
Para ais omlen'o term.co Pobvfoum (5 XPS-EN 13164-11-G5(10,Y]500-D5(1~}-DUI(2)S-TR290- W], - W18 -CC12/1 5501175 %’;".'32"%3 370 65 08

Paneles de Poliestireno Extruido (XPS) Fox: +3493379 6528

Ventajas: ‘ m -
Elevado nivel de aislamiento 1érmi p " . -
: Aheﬂrodr:.wg:: i g M AU o U | o1t | STt 30 | emaable, obsere s
* Sin CFC ni HCFC dat) o daje ¢ muros imlsmedos
* Muy alfa resistencia a lo compresion Cabiertes imertides intfee rodade,
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Certificado AENOR de Producto

Aislantes térmicos

020/001932

AENOR, Asociacion Espariola de Normalizacidn y Centificacion, certifica que la organizacion

KNAUF INSULATION ARTIX

con domicilio social en:
suministra:
conforme con:

Marca comercial:

producido en:

Esquema de centificacion:

Fecha de emision:
Fecha de renovacion:
Fecha de expiracion:

AENO

ROUTE DE MOURENX, 2 64170 ARTIX [Francia)

Poliestireno extruido

UNE-EN 13164:2009 [EN 13164:2008)

POLYFOAM (3504

Mas informacion en el anexo al certificado.

ROUTE DE MOURENX, 2 64170 ARTIX (Francia)

Para conceder este Certificado, AENOR ha ensayado el producto y ha
comprobado el sistema de la calidad aplicado para su elaboracion. AENOR

realiza estas actividades periddicamente mientras el Certificado no haya
sido anulado, segn se establece en el Reglamento Particular RP 20.03

2003-11-26
2013-11-26
2018-11-26
/
A
AENOR
L Awl i BRITO MARQUINA
“Director General de AENOR
Asociacion Espafiola de Génova, 6. 28004 Madrid. Espada
Normalizacion y Certificacién Tel 902 102 201 - www.aenor €5

Entidad de cenificacion de producto acseditada por ENAC con n* 01/C-PR272

0,034
0034
0034
0034
0034
0034
0034
0036
0036
0036
0036

Fig. 43

Certificado AENOR de Producto

Aislantes térmicos
020/001932
Anexo al Certificado
Conductividad térmica (WimK) Espesor fmm) Resistencia térmica (m'K/W) Reaccion al fuego Codigo de designacion

30 085 E XPS-EN 13164-T1-CS{10/Y)300
35 100 E XPS-EN 13164-T1-CS{10/Y)300
“© 115 E XPS-EN 13166-11-CS{101Y)300
s 130 E XPS-EN 13164-T1-CS{101Y)300
%0 145 E XPS-EN 13166-11-C5{101Y)300
55 160 E XPS-EN 13164-11-C5{10yY)300
60 175 3 XPS-EN 13164-T1-C5{107Y)300
65 180 £ XPS-EN 13164-T1-(5{10/Y)300
0 190 £ XPS-EN 13164-T1-C5{10/Y)300
75 205 3 XPS-EN 13164-T1-(5{10)Y)300
80 220 E XPS-EN 13164-T1-(5{10/Y)300
100 275 E XPS-EN 13164-T1-C5{10/Y)300

0036

AENOR Wil ko

Fecha de emision:  2003-11-26
Fecha de renovacion:  2013-11-26
Fecha de expiraciéon: ~ 2018-11-26

AE N’OR Asociacién Espaiiola de Génova, 6. 28004 Madild. Espafia
Normalizacion y Certificacion Tel 902 102 201 - www.aenores

Entidad de certificacion de produci acreditada por ENAC con n* 01)C-PR272
n
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AISLAMIENTO TERMICO

DANOPREN 100

£1 Danopren 100 es un panel rigido, constsdo a base de una espuma de pobestireno extruido ,
machihembrado a media madera en diferentes espesores.

[ DATOS TECNICOS ADICIONALES

Espesor T1 | 100 | mm
Tolerancia de espesor | 2,43 %
Plansmetria | 7 | mm
Rectangulandad | 5 | mm/m
Tolerancia Longitud | 1.250 = 10 | mm
Tolerancia Anchura 600 + 8 mm
Resistencia térmica 2.77 =
Conductividad témica [ 0.036 | ik
Resistencia a la compresion =300 KPa
Traccaon perpendicular a las caras | > 100 | Kpa
Absorcion Agua inmersion total <07 %
Absorcion de Agua por difusion <3 %
Estabalidad Dimensional | <5 | %
Ressstencia heelo- dehiclo | <1 | %
Reaccion al fuego | E | Euroclase
Codigo designacion CE XPS-EN 13164-T1- -
DS(TH)-CS(10/Y) 300

[l DATOS TECNICOS ADICIONALES

Valores de Um (W/m2K) del CTE | 0.50 | 045 | 041
Espesor del aislami en cubierta » i b ads 50 60 70
grava, mm | | |

Espesor del aislami en cubiena idl b 40 50 50
solado, mm

I NORMATIVA Y CERTIFICACION

=

-

EN 823
EN 825
EN 824
EN 822
EN 822
EN 12667
EN 12939
EN 12667
EN 12939
EN 826
EN 1607
EN 12087
EN 12083
EN 1604
EN 12091
EN 13501-01

- Cumple C.T, en seccion de sol liendo a los espr dicados en Datos Tecnicos Adiconales

- Cumple con los requisitos de la norma UNE EN 13164
- Cumple con los requisitos del Marcado CE.
- Marca N de AENOR

l CAMPO DE APLICACION

tormico i planas en edificacion,
Como arskamiento ténmico dosudo: y lachadas,
de

Fig. 45

danosa DANOPREN 100

[ PRESENTACION

Longitud | 125 om
Ancho | 60 om
Espesor total | 100 mm
m' por paquete | 3 m
Codigo de Producto 90071

! VENTAJAS Y BENEFICIOS

- Debido al bajo coeficiente de transmision térmica es idoneo para sislar teemicamente las cubiertas planas con el ahorro de energia
que ello supone.
En cubi

- su gran ala P p«mlspsalsubnel DANOPREN sin que se produzca desperfecto en la
membrana impermeatxlizante, Ademdas, una vez lado sobre la imgx admte la col do una g pesada
transitable o no vansitable.

P en cubverta ida, sirve de p de la imps [ frente a los agentes atmostencos, alargando la wda

onl de la impermeabilizacion.
Pov su hgereza facilita la répida instalacicn con el consiguiente ahorro de nnno de drs (m/h. Honhe)
Por su comportamiento a la humedad, el DANOPREN puede ser i
En cublerss nclinadas, la camara de aire que se forma encima del producto Ionm una camara que evita
sobrecalentamiento de la cubierta por radiacidn solar, esto permite habiltar les tejavanas para uso residencial .

Jl MODO DE EMPLEO
Cubierta plana
- Sobre el soporte P igon, eic) bre de objoms extranos, se extendera un heltro separador DANOFELT
PY 150 para bitumi o ﬁeum dor para pf DANOFELT PY 300 para membrana sintética de
WCaefeumdopemmrh‘“ i di de los iales que conf la cubiena.

i6n s irén depositand lospendesdeDANOl’REN debiendo unirse uncs a otros respetando el machihembrado del
pvoducﬁo.

- Seguidamente se debe extender otro fieltro separador antipunzonante DANOFELT PY 200 que servira para deggar independiente e
panel de la proteccon pesada.

- Por vltimo, se vertera la masa de acabado, bien grava para cubienta no transitable o mortero para cubierta wansitable u oros tipos de
acabados,

Muros
- El DANOPREN se coloca directamente sobre la cara interior del 1 de fachada, debiendo unirse unos a oros respetando el
machihembrado del producto.
- El panel se fijara al soporte mediante espigas de PVC.
- Por tlimo se construird el rasdos de fachada de forma que of producio rellene Lotalmente la camara, Camaras Ingorificas

- En suelo y paredes se debe instalar como lo descrito para cubierta y murcs respectivamente.

- En techo se debe fijar con aspgas da PYC al soporte, cerrando a continuacion con los acabadas que hayan sido dsenados, de manera
que el prod rellene
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[ INDICACIONES IMPORTANTES Y RECOMENDACIONES

- Antes de col el prod se senda realizar una prueba de idad a la i bi de la cubierta en sistema
inversdo.

- Este producto forma pante de un sistema de impermeabilizacidn, por lo que se debers tener en cuenta los sstemas e indicaciones
contemdos en el manual de Soluciones de Danosa, Phogo de Condmones asi como el resto de documentacon Danosa.

- Se debe contar con lo ndicado en las esp alas ylo‘ had

- Nose recormenda bago ningon Plo pegar oI P on cubxerta, Como 1ormico en |
cemento cola como adhesivo.

- Nose debe realizar su puesta en obra con viento fuerte, ya que puede producr efecto vela o volarse los paneles.
- Se procurara dejar expuesto al sol en la cubierta el menor iempo posible.

Seaomse;ahawlapumanohrapmpanes. puaellose procedera con elmododoermleodmnoarmrumn por zonas
concretas dentro de la cubi de instalacicn debsdo a i como un fuerte viento.

puede omp

o

- Si el asdante no rellensa la totalidad de la camara, & aire debe quedar en el lado del cerramiento exerior, para ello se dispondran de
Iistones que separen of maternial dol cerramiento exterior,

[ MANIPULACION, ALMACENAJE Y CONSERVACION

Mamemr almacenado lejos de las Ilums o fuentes de calor,
- en lugares cube ¥ que lan con las leyes vigentes en lo que respeta a su almacenamiento.
- Producto fabncado sin CFC, HCFC y HFC.
- Se puede transportar en Palets o en boksas. El producio es considerado como NO PELIGROSO para el transporte (ADR, RID, UN,
IATA/ICAO).

- Entodos |os caseos, deberd tenerse en cuenta las normas de buenas practicas en Seguridad e Higiene vigentes en el sector de la
Construccion

- Consultar Ia Tcha de scgmdad dol producto,

- Para qi Har con nuestro dep 1ECnico,

I AvisO

La informacion que aparece on |a presente documentacion on lo refendo a modo de empleo y usos de los productos o sistermas
Dancsa, se basa en los conocamientos adquindes por dancsa hasta el momento actual y siempre y cuando los preductos hayan ssdo
almaoenados y wilizados de forma correcta.

No ot el do de los pr P de la calidad de la aph de lactores logicos y de
otros factores fuera del akcance de danosa, Asl, Ia garantia ofrecida pues, se limita a la caldad i del p istrado.
Danosa se reserva el derecho de modificar, sin previo aviso, los datos reflegados en la p i

Los valores que aparecen en la ficha técnica son resultades de los ensayos de lizados en nuestro |; 0.8
2006.

Pagina web: www,danosa com E-mail: info@danosa com Telefono: 902 42 24 52
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AENOR i o

CERTIFICADO AENOR DE PRODUCTO N° 020 /002792
AENOR PRODUCT CERTIFICATE N°®

Pe 12
2007-12-26

La Asociacion Espaiiola de Normalizacion y Certificacion (AENOR) certifica que ¢l producto

The Spanish Association for Standardisation and Certification (AENOR) certifies that the product

POLIESTIRENO EXTRUIDO

EXTRUDED POLYSTYRENE FOAM

detallado en la(s) pagina(s) siguiente(s),

detailed in the following page(s),

Fig. 48

AENOR iy e

CERTIFICADO AENOR DE PRODUCTO N° 020 /002792
AENOR PRODUCT CERTIFICATE N°

suministrado por

supplied by

TOPOX-FOAM, S.L.
PI MAS VELL CR. T-223KM 0,5
43144 VALLMOLL (Tarragona - ESPANA)

y elaborado en

and manufactured in

PL MAS VELL CRT-223 KM 0,5
43144 VALLMOLL (Tarragona - ESPANA)

es conforme con

complics with

UNE-EN 13164/A1:2004 (EN 13164:2001/A1:2004)
UNE-EN 13164:2002 (EN 13164:2001)
UNE-EN 13164:2002/AC:2006 (EN 13164:2001/AC:2005)

Para conceder este Centificado, AENOR ha ensayado el producto y ha
comprobado ¢l sistema de la calidad aplicado para su elaboracion.
AENOR realiza cstas aclividades periddicamentc  micniras el
Caificado o haya sido anulado, segin sc establece en el
Reglamento Particular RP 20,03

Fecha de concesion: 2007-12-26

First issved on

In order 1o grant this Certificate, AENOR has tested the product and
has verificd the quality system wsed in its manufacture. AENOR
performs these tasks periodically while the Certificate has not been
cancelled, in accordance with the stipulations of the Specific Rules
RP 20,03, .

Fecha de caducidad: 2012-12-26
Expires on:

No cot sponad ks scpeoduccnin parcial de este documeato.

General Manager

—

“The partial regxoduction of this docement is N0t permiied

AENOR - Génova, 6 - 28008 MADRID - Teléfono 914326000 - Tekfax 913 104683

Entidad de certificacion acreditada por ENAC con acreditacién n® 01/C-PR002.020

- maas Aaay

Pg. 22
2007-12-26
Marca comercial: DANOPREN
Trade mark:
Conductividad térmica  Espesor (mm) ia térmica i6n al fuego Codigo de designacion
(WimK) (m3KW) i
Thermal conductivity ~ Thickness (mm) ~ Thermal resistance Reaction to fice Designation code
(WimK) (meKW)
0034 30 0,20 E XPS-EN 13164-T1-CS(10/¥)300-WL(T)0.7
0,034 40 120 E XPS-EN 13164-T1-CS(10/Y)300-WL(T)0,7
0,034 50 1,50 E XPS-EN 13164-T1-CS{10/Y)300-WL(T)0,7
0,034 60 1,80 E XPS-EN 13164-T1-CS(10/¥)300-WL(TY0.7
0,036 80 220 E XPS-EN 13164-T1-CS{10/Y)300-WL(T)0,7
003 100 280 E XPS-EN 13184-T1-CS(10/Y)300-WL(T)0.7

N csth oz b reproduccion parcial & este decmenio Tie partial repeodection o this docement s ek permwed.

AENOR - Génova, 6 - 28004 MADRID - Tekifono 914 326000 - Telefax 913 104683

Entidad de certificacién acreditada por ENAC con acreditacién n° 01/C-PR002.020

o s AL PR 000}
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knaufsuLArion

Panel ETICS FKD-S

Panel compacto de Lana Mineral

Descripcion del producte

Panel compacto sin revastir de Lana Mineral oglomerada con resinas,

lncombushbh aislante 1érmico y acbstico, impulrescible,
jonalim estable & indliecable en el liempo.

Campos de aplicacion
Panel ETICS FKDS se ulikza p licakn lami
aclslico de fac on ol Sislema de Ahlov-nnlo Téemico po- -I
Exterior {SATE / ETICS), do los puentes ¥ linsales y
duciendo lo i termica de las mismas, mejorando
la eficienci del edificio donde se insialo,

asi como el confort aclistico de las viviendas o locdles al aumentor of
aislamiento frenk ol rvido exterior de los muros

Jt e hord de. dhorrar wdu’

= =
=
7

T
o g

€@

Fig. 50

knaufiwsuLaTion

, U e kot de e o

Panel ETICS FKD-S

Di " y resi L aliis
Longitud {me) 1.200

Anche (mm) 400
(mum (m-) 40 50 ] 80
Resstende Nemica (/W) 110 1,35 145 220

Datos técnicos

_.hdum W 5/ nome emenizoda ewopes - N 13162_
Conductividad hiemico by 0,03 W/mk | EN 12667
Reoccion al oego - furedose Al "o combustible” - EX 135001
Regstenc o lo compeesivn | (5(10) 230 Pe EN 826
Resistencie a lo frocoén
sorpendiader a les cores " 210 kPs EN 1607
Repeleado of agus - Hideofobo - 4510136
Fechr de redstencia o b

difusitn del veoer de agua | * =1 5 £N 12086

DSFKD-S/10.12/D0/000

Knauf Insulation S.L.

C/ La Selva 2 - Edificio Géminis
Parque empresarial Mas Blou
E08820 Efme' de Liobregat
(Barcelona)

Tel.: +34 93 379 6508

Fax: +34 93 379 6528

www.knaufinsulation.es

fs9 fichw ok indin s oaduristions del producte refwrendade, y deie de tener velkéaz a0 ol moswats de I publiceoiin de wro suere edidin. Por favor asegirese ée que b ficdw que used
dtpone coetivns o infarmadin mis seciente. Lo agliobidod ne comwspands o ringim tigo dv sphaacin peciel Le gureatie y ol risge w0 ol suminklro estin sufelos o suwsiras odidenss

a0tk esndare
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AENOR

Asociacion Espaiiola de
Normalizacién y Certificacién

CERTIFICADO AENOR DE PRODUCTO N° 020/ 003173
AENOR PRODUCT CERTIFICATE N°

P12
2010-06-24

La Asociacion Espaiiola de Normalizacion y Certificacion (AENOR) certifica que el producto
The Spanish Association for Standardisation and Certification (AENOR) certifies that the product

LANA MINERAL

MINERAL WOOI.

detallado en la(s) pagina(s) siguiente(s),

suministrado por

detailed in the following page(s),

supplied by

KNAUF INSULATION, S.P.R.L.
95 RUE DE MAESTRICHT
BE-4600 (Visé - BELGICA)

y elaborado en

and manufactured in

501, VOIE NAPOLEON III
FR 65300 (Lannemezan - FRANCIA)

¢s conforme con

complies with

UNE-EN 13162:2009 (EN 13162:2008)

Para conceder este Certificado, AENOR ha ensayado <l producto y ha
comprobado ¢l sistema de la calidad aplicado pam su claboracidn.
AENOR realiza estas actividades peribdicamente mientras ¢l
Centificado no haya sido anulado, segin se establece en el
Reglamento Particular RP 20,09

Fecha de concesion: 2010-06-24

First issued on

In order to grant this Certificate, AENOR has tested the product and
has venfied the quality system wsed in its manufacture, AENOR
performs these tasks periodically while the Certificate has not been
cancelled, in accordance with the stipulations of the Specific Rules
RP 20.09.

Fecha de caducidad: 2015-06-24

Expires on:

No et . i de

The partial reproduction of this docussen i st permited

AENOR - Génova, 6 - 28004 MADRID - Teléfono 914326000 - Telefax 913 1046 83

Entidad acreditada por ENAC (01/C-PR002.020)
Body accredited by ENAC (01/C-PR002.020)

Fig. 52

Asociacion Espaiiola de
Normalizacién y Certificacion

AENO

CERTIFICADO AENOR DE PRODUCTO N° 020/003173

AENOR PRODUCT CERTIFICATE N°
Pg. 2R
20100624

Marca comercial:  TP116

Trade mark:
Conductividad térmica (W/mK) | E mm) _| Resistencia térmica (m*KAW) | Reaccién al fuego Codigo de designacion
Thermal conductivity (W/mK) | Thickness (mm) | Thermal resistance (m*K/W) | Reaction to fire | Designation code
0,037 45 1,20 Al MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AFr5
0,037 50 135 At MW-EN 13162-T4-WS-WL{P)-AFr5
0,037 60 1,60 Al MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AFr3
0,037 75 2,00 Al MW-EN 13162-T4-WS-WL(P}-AFr5S
0,087 80 2,15 At MW-EN 13182-T4-WS-WL(P)-AFr5
0,037 100 2,70 Al MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AFr5
0,037 120 320 Al MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AFr5
0,037 150 4,05 Al MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AFr5

No esth wtorizada a repeadaccice pascial de este docarments,

AENOR i b

The pietial reprodiaction of s docament is not persatied.

AENOR - Génova, 6 - 28004 MADRID - Teléfono 914 326000 - Tdefax 913 1046 83

Entidad acreditada por ENAC (01/C-PR002,020)
Body accredited by ENAC (01/C-PR002.020)
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LA RESISTENCIA DEL POLIURETANO
UN MATERIAL DOTADO CON PROPIEDADES
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PAREDES INTERNAS

GIPS BAND

GUARNICION ELASTICA PARA PERFILES DE CARTON-YESO

[ | PANEL AISLANTE RIGIDO DE FIBRA DE MADERA
9| . Z
g C€ LD E

o Perfil adhesivo de sencilla
aplicacion, también mediante
Panel 2 en 1: gislante e hidréfobo. COUPLER BANDS
Excelente eficacia térmica tanto en verano como en invierno.
Denso, evita las infiltraciones de aire y el aplastamiento para un aislamiento duradero.
Gran resistencia a la compresién. e Adecuado para perﬁles de
Materia prima renovable, obtenida a partir de madera reciclada proveniente de bosques gestionados sosteniblemente. madera y para perfiles metalicos
No produce irritaciones cutdneas.
Fabricacion por via seca, respetuosa con el medioambiente.
Fabricado en Francia. ® Desvincula la pared de la
estructura portante impidiendo
la transmision de las vibraciones

Cubiertas: colocacién por el exterior sobre forjado.

Paredes por el exterior: en fachada ventilada. Sistema SATE.
Edificios residenciales y no residenciales.

Obra nueva y rehabilitacién.

Panel aislante de fibra de madera WF-EN-13171-T3-CS (10\Y) 100-WS1-MU3, conforme con la norma EN 13171.
Composicién: fibra de madera, ligante, parafina.
o Se puede interponer también

PROPIEDADES :2:;;!!::‘5‘ VALORES entre laminas y estructura

Conductividad térmica %, EN 10456 0,044 W/m.K

Densidad EN12667 yEN10456 | 140 ka/m o Adecuado tanto para paredes de

Calor especifico Cp EN 10456 2000 J/kgX cartén-yeso como para paredes
de fibroyeso

Espesores (mm) ENB823 40 |80 |100 |120

Resistencia térmica R, (m?.K/W) EN 12667 1.02 | 2.05|2.56 | 3.08

Absorbcién de agua a corto plazo EN1609 <lkg/m

Factor de resistividad a la difusién del vapor de agua (p) EN 12086 <3 p

Permeabilidad al vapor de agua - (Valor Sd) EN 12086 (IPH\[U.:(:.IH', .“[(u.m ‘

Resistencia a la compresion EN 826 2100 kPa 5

Reaccién al fuego EN13501-1 ; <

Temperaturas puntuales maximas admisibles SO°Cet+10°C b

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El perfil en polietileno con células

Formato de los paneles: 1200 x 600 mm

cerradas en el espesor de 2 mm
y ancho 50 mm permite mejorar

las prestaciones acusticas de las

C/ Alemania, 43, Bajos 1* e
Tel : (+34 9

CGTL;L‘XA% olat:on.com
" . == INNOVAR PARA AISLAR tdg epesr jom)  anchojom)  losgtd m)  mhica
02146530 3 0 i I

paredes y de las contra paredes

de carton-yeso o fibroyeso.
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AISLAMIENTO A ICO

IMPACTODAN 10

£l Impactodan 10 es una lamna flexible de poli dado de celda cerrada

que proporciona al peod una 30N interna elastica.

el 10 ) como amortiguador aplicado en un sistema
masa-resofie-masa.
|| PRESENTACION
Longitud | 25 m
Ancho | 2 m
Espesor total 10 mm
Superficie por rollo [NO ENCONTRADO-// m
620005 ROL_SUP@TIROL_SUP
Diametro 60 cm
1 2 3 4

Forjado

Impactodan

Capa de monero resistente
Solado recibido con mortero

e

J AVISO

La informacion que aparece en |a presente documentacion en lo refendo a modo de empleo y usos de los productos o sistermas
Danosa, se basa en los conocimientos adquindos por danosa hasta el momento actual y siempre y cuando los productos hayan sdo
almacenados y wilizados de forma corecta,

No ob el funci 1 decuado de los prody de la calidad de la aplicacion, de factores gicos y de
otros factores fuera del akcance de danosa. Asi, la garantia ofrecida pues, se limita a la calidad i del p inistrad
Danosa se reserva el derecho de modificar, sin previo aviso, los datos reflegados en la p di i

Los valores que aparecen en la ficha técnica son resultades de los ensayos de | realizados en nuestro lab 0. Abeil 2012,

Pagina web: www.danosa com E-mail: info@danosa com Telefono: 902 42 24 52
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LEXSE C€

Hoja de Caracteristicas Técnicas

Datos técnicos de acuerdo con anexo ZA.1 de lanorma UNE-EN 13707

Nombre comercial

Morterplas FV 4 kg

Num. Certificado: 0093/DCPIASSI0005
UNE-EN 13707
Aho de inicio del marcado CE: 2006

Lamina de betin modficado (APP) con armadura de Fieltro de Fibra de vidrio

Acabado superior: Fim PE
Acabado inferior: Fim PE
Dimensiones: 10x 1m

Deberia colocarse como capa intermedia o inferior en sislemas muticapa

Puede col como en sistemas
Precisa colocarse bajo proteccion pesada
Aplicacion: Adhesion mediante soplete

Informacion completa del marcado CE:

(Comportamiento a un fuego externo ENV 1187 Broof(t1)
Reaction al fuego ||ES':)'1315°9£2)2°°2 &N E
Estanquidad EN 1928:2000 (A) Pasa
Propiedades de traccion: Fuerza méxdima en tension (Lx T) EN 12311-1 NS0 mm 500+ 100 400+ 100
Propiedades de traccion: Elongacion (L x T) EN 12311-1 % PND
ala penetracion de raices PrEN 13948 NE

Resislencia a una carga estalica EN 12730 (A) kg PND
Resistencia d impacto EN 12691:2006 mm 2700
Resistencia d desgarro (davo) EN 12310-1 N NE
Resistencia a pelado de juntas EN 12316-1 NS0 mm NE
Resislencia a la cizalla de juntas (L x T) EN 12317-1 NS0 mm 400 x 400 + 100
Envejecimiento artificial por exposicion prolongada a devada  |EN 1296 EN1109/ NE

E e:r::mamﬁad por exposicion prolongada a la S2.senenes o

cotn:neu‘én de radiacion UV, devada kel ENO00 hE
Fexibiidad a bajas temperaturas EN 1109 °C <-15
|Sustancias peligrosas - PND

Defectos visibles EN 1850-1 %
Longitud |eN 1848-1 m 210
Anchura |EN 18481 m 209
Rectitud |eN 1848-1 Pasa

Masa por unidad de érea EN 1849-1 kg/m? 4,00 -5i+10%
Espesor EN 1849-1 mm

Estang tras iento a bejas temp [EN 13897 %

[Establidad dimensiona [EN 11071 % NE
Establidad de forma bajo cambios cidicos de temperatura JEN 1108 mm NE
Resistencia a la fluencia a elevadas temperaturas [en 1110 °C 2120
[Adhesion de granulos JEn 12039 % NE
Propiedades de transmision de vapor de agua [EN 1931 u 200 |
NE - No exigitle, PND - Prestacion no determinada Codigo: 18880000

Fig. 65

Morterplas FV 4 kg

C€

TEXSA, SA
C/ Ferro, 7 - Polig. Can Pelegri - 08755 - Castelibisbal - Barcelona (Spain)

Lamina de beti:n medificado (APP) con srmadura de Fieltro de Fibra de vidriode 10 x 1 my 4 «gim?
Acabado inferior: Film PE y Acabado superior: Film PE
Apficacion: Adhesion mediante saplete
Deberfa colccarse como capa intermedia o inferior en sistemas mulficapa
Puede como apa en inados sistemas
Precisa colocarse bajo proteccién pesada
Producto conforme con el anexo ZA de la norma EN 13707
Almacenar las laminas en un lugar resguardado de la intemperie, y en la posicion indicada en la efiqueta.

Num. Certificado: 0099/CPD/A8S/0005

J.C. Artigues
Diractor de Operaciones
Castellbisbal, 4 de Diciembre de 2007

Morterplas FV 4 kg
Rev.:2
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ATNOR

AE NOR am:ﬂf:d?: :ﬁ(zlraﬂ?liacibn

CERTIFICADO AENOR DE PRODUCTO N°032/001493
AENOR PRODUCT CERTIFICATE N°

Pg. 22
2007-12-04

Marca comercial: MORTERPLAS FV 4 kg
Trade Mark:
Designacion LBM-40FV
Designation
Armadura FIELTRO DE FIBRA DE VIDRIO
FReinforcement
Comportamiento frente a un fuego externo Broof (1)
Extema! fize performance
Reaccion al fuego E
Reaction to lire
Estanquidad Sl
Waletightness
Resistencia a la cizalla de juntas long/trans (N/S0 mm) 400100/ 4004100
Shear resistance of joints
Fuerza maxima de traccion longtrans (N/S0 mm) 5002100/ 4002 100

Maximun tensile force
Elongacion longitrans (%)
Elongation
Resistencia a la penetracion raices
Resistance to root penetration
Resistencia al impacto (mm)
Resistance o impzct
Resistencia a una carga estatica (kg)
Rasistance to static loading
Estabilidad dimensional (%)
Dimensional stability
Plegabilidad a bajas temperaturas (°C) =15
Plegabiity at iow temperalure
i ia a la fluencia a elevad: {c) 2120
Flow resistanco at elevated tempe-alures
Durabilidad: Plegabilidad *C/Fiuencia (°C)
Dureblity: Plegability/Flow resistance

Adhesién granulos (%)
Adhesion of granules
1 AFTNCY Asociccién S,
14 N pefiola de
[ABNOR gz
E fi s y sustituye o , de fecha 2004-11-22. Thes certificate sepersedes cestificate (32000714, daced 2004-11.22.
No esth antorzads | arcial da esic dov The partial repr oo 0 DS doCamera 18 e penmined
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CERTIFICADO AENOR DE PRODUCTO N° 032/ 001493
AENOR PRODUCT CERTIFICATE N°

Pg 12
2007-12-04

1a Asociacion Espaiiola de Normalizacién y Certificacion (AENOR) certifica que el producto
The Spanish Association for Standardisation and Certification (AENOR) certifies that the product

LAMINAS BITUMINOSAS CON ARMADURA PARA IMPERMEABILIZACION DE
CUBIERTAS

REINFORCED BITUMEN SHEETS FOR ROOF WATERPROOFING
detallado en la(s) pagina(s) siguiente(s), detailed in the following page(s),
suministrado por supplied by

TEXSA, S.A.
CL FERRO 7 PG IND CAN PELEGRI _
08755 CASTELLBISBAL (Barcelona - ESPANA)

y elaborado en and manufactured in

CL FERRO 7 PG IND CAN PELEGRI _
08755 CASTELLBISBAL (Barcelona - ESPANA)
es conforme con complies with

UNE-EN 13707:2005 (EN 13707:2004)

Paan corceder este Certilicado, AENOR ha ensayado el producto y ha In order 1 grant this Certificate, AENOR has tested the product and
comprobado el sistema de la calidad aplicado para su elabocacion. has venified the quality system used in its manufacture. AENOR
AENOR realiza cstas actividades periodicamentc micniras ¢l performs these tasks periodically while the Certificatc has not been
Cetificado no haya sido aaulado, segin sc cstablece en el cancelled, in accordance with the stipulations of the Specific Rules
Reglamento Pacticular RP 32,01, RP 3201,
Vecha de concesion: 2007-12-04 - . A Fecha de ceducidad: 2012-12-04
First issved on AR e s emise | EXpires on:
5 p—
El Director General de AENOR
General Manager
Este certificado amia y sustiteve a 3200744, de fecha 2004-11-22 lmmnmw&;wmnnwww \hmxzm 122
No estd autocizada ! ok partial ceproduction of this decament is eot pel

AENOR - Génova, 6 - 28004 MADRID - Tekfom 914326000 - Telefax 913 |o~mxw
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'EGXE (E Hoja de Caracteristicas Técnicas

Datos técnicos de acuerdo con anexo ZA.1 de lanorma UNE-EN 13707

Nombre comercial Num. Certificado: 0039/DCPIASSIN00S

Morterplas FV 3 kg UNE-EN 13707

Aho de inicio del marcado CE: 2006

Lamina de betiin modficado (APP) con armadura de Fieltro de Fibra de vidrio

Acabado superior: Fim PE

Acabado inferior: Fim PE

Dimensiones: 12x 1m

Deberia colocarse como capa intermedia o inferior en sislemas muticapa
No se debe cdocar en monocapa

Precisa colocarse bajo proteccion pesada

Agplicacion: Adhesion mediante soplete

———

Informacién completa doarcado CE:_

C 15
(Comportamiento a un fuego externo

Reaccion al fuego I&ﬁﬁoggmzooz &N E
Estanquidad [EN 1928:2000 (A) - Pasa
Propiedades de traccion: Fuerza midma en tension (LxT)  [EN 12311-1 NS0 mm 3504150 250+ 100
Propiedades de traccion: Elongacion (L x T) EN 123111 % PND
alapenetracion de raices IPrEN 13948 - NE
Resislencia a una carga estalica EN 12730 (A) kg PND
Resistencia d impacto EN 12691:2006 mm 2500
Resislencia d desgarro (davo) [EN 12310-1 N NE
Resistencia al pelado de juntas [en 123161 N'50 mm NE
|EN 123171 NS0 mm NE
EN 1296 EN1109/ NE
12 semanas 1110
EN 1297 EN 1850-1 NE
EN 1109 °C <-15
- PND

Rectitud |eN 1848-1 - Pasa

|Masa por unidad de érea [EN 1849-1 kg/m? 3,00 5/+10%

[Espesor |EN 1849-1 mm -

|Estanquidad tras dlargamiento a bajas temperaturas |eN 13897 % -

Estab [EN 11071 % NE
Establidad de forma bajo cambios cidlicos de temperatura  [EN 1108 mm NE
Resistencia a la fluencia a elevadas temperaluras [En 1110 °C 2120

[Adhesion de granulos |en 12039 % NE

Propiedades de transmision de vapor de agua [en 1931 u 200 |
NE - No exigitie, PND - Prestacion no delerminada Codgo. 18870012

Fig. 69

m ce Hoja de Car: isticas Técni

Datos técnicos de acuerdo con anexo ZA.1 de lanorma UNE-EN 13707

Nombre comercial Num. Certificado: 0099/DCPIASSIN005

Morterplas FV 4 kg Min UNE-EN 13707

Aho de inicio del marcado CE: 2006

Lamina de betin modficado (APP) con armadura de Fieltro de Fibra de vidrio

Acabado superior: Granulos minerales

Acabado inferior: Fim PE

Dimensiones: 10x 1 m

Puede colocarse como capa superior en sistemas mulicapa
No se debe cdocar en monocapa

Lamina gida. No precisa proteccion pesada.

Agplicacion: Adhesion mediante soplete

Reaccion al fuego I%‘zwsgmm EN 3
Estanquidad EN 1928:2000 (A) - Pasa
Propiedades de traccion: Fuerza maxima en tension (Lx T) EN 12311-1 NS0 mm 350+ 150 250+ 100
Propiedades de traccion: Elongacion (Lx T) EN 12311-1 % PND
alapenelracion de raices [prEN 13948 - NE

Resislencia a una carga eslalica EN 12730 (A) kg PND
Resistencia d impacto EN 12691:2006 mm PND
[Resistencia df desgarro (davo) [EN 12310-1 N NE
[Resistencia a pelado de juntas [en12316-1 N/50 mm NE
Resislencia a la cizalla de juntas (L x T) IEN 123171 NS0 mm NE
Envejecimiento artificial por icion prolongada a eevada  [EN 1296 EN1109/ 515°C <2mm (120

12 semanas 1110 +10°C)

IEN 1297 EN 1850-1 NE

Rectitud |EN 1848-1 - Pasa
Masa por unidad de rea [EN 1849-1 kgim? 4,00 5+10%
Espesor |EN 1849-1 mm -
Estanquidad tras jento a bajas temp |en 13897 % -

[E [EN 1107-1 % NE
[Establidad de forma bajo cambios cidicos de temperatura  [EN 1108 mm NE
Resistencia a la fluencia a elevadas lemperaluras [en 1110 C 2120
Adhesion de granulos |EN 12039 % 20 (-20+10) %
Propiedades de transmision de vapor de agua [EN 1931 u 20,000

NE - No exigitie, PND - Prestacion no determinada Codigo G1038
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danosa IMPERMEABILIZACION

MAXDAN CAUCHO

£l Maxdan Caucho es una de wiscosa y de aphcacion en [rio,
Esta por la dspession de particulss de betn con un agente emulsionante de
caracter ¥ dicada con una de latex,

B DATOS TECNICOS

¥recosdad a 20 °C (Brookfwld RVT, husillo 5, 100 r.p.m)
Densdad a 20 °C
Contenido en agusa
Color
| Toxicidad
CInflamabibdad _ —
Tiempo de secado a 20-25 °C y 50 % de humedad relativa.|
Temperatura de aplicacion
Rendimento

J} NORMATIVA Y CERTIFICACION
Cumple con la norma UNE 104-231 {Emulsion Tipo EB).

[l CAMPO DE APLICACION

Uso recomendado;

- Proteccion frente a la humedad del rasdds extenorn de estiibos y aletas de viaductos y pasos superiones de carreleras, ferrocarmiles,
viales, etc..

- Proteccion frente a la humedad del trasdos extenor de pasos fenores y de galerias de seracio en obra avil,

- En el caso de cubientas inclinadas resueltas con PLACA ASFALTICA CURIDAN, la primera hilera de placa ademas de clavarla al
soporte, se adhiere al mismo con MAXDAN CAUCHO.

Onros usos:
- Imprimacion y preparacion de superficies porosas en donde posteriormente se vaya a soldar una lamma bituminosa. En los sistemas
adhendos, la lamina bruminess se suelda en su totalidad, por 1o que se deberd i toda la supedficie. En los no

dh o fls la larmna bi solo se suelda en los punos singul (petos, ol Juntas de dil alc..),
debiendose imprimar estos elementos,
- En el caso de de antige P protegidas con granulo de pizarra o mineral, se
puede uthzar MAXDAN CAUCHO como smprimacon antes de aphicar el de wrp 1 ] Enlos

i la lamena bitumi se suelda en su totalidad, por lo que se debera i toda la ie. En los st

no adhendos o la ksmina baumi sclo se suelda en los puntes singulares (petos, sumidercs, juntas de dilatacion, elc...),
debiendose imprimar estos elementos.
- Impamacion y preparacion de superficies porosas que p vayan a ser img bilizadas o tatadas con productos
asfalticos.

- Proteccidn frente a la humedad del trasdds extenor de mures de contencion de hormgon y cimentaciones enterradas, actuando por la
cara en contacto con el terreno,

- Proteccaon frente a la humedad de paredes y medsanerias,

- Adhesivo de paneles de aislamiento termico (corcho o similares).

- Barrera de vapor {rendimiento aproximado total (2 kg/m2).

l PRESENTACION
| Envase 5/25 \ kg

Codigo de Producto 311052 / 311051 [
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L35 Fpackones Simpson Strong- Tie* Las Fyaciones Skmpson Strong-Nie®
NA - Puntas anilladas electrozincadas C€E CNAS - Puntas anilladas inoxidables

Firsaorms. Fracnes
fas son un comph
figles inoxidab
para ambientes axtremos © en la iIndustria aim

anto d

25x38

APLICACIONES :
Tipo : fjacion de estribos, escuadras, flejes.
Tipo de elemento principal : madera maciza, madera compuesta,

madera laminada.
/\ Tipo de elemento segundario : madera maciza, madera compuesta,
., madera laminada.
& Las puntas © 2,5 mm son principaimente utiizadas para la fijacién de
MATERIA : arastre con rodilos y palancas de madera fuera.
Acero electrazincado (Clase 005 Norma EN 10016) Documento de Idoneldad Técnica Europea :
i i Tecsd DITE-04/0013 (Para fas puntas 4,0 x 35y 4,0 x 50).
Documento de Idoneida: ca Europea :
MATERIA : inoxidable AISI 316. Simbdlico : XSCrNIMo17-12-2.
DITE-04/0013. 40x35 Numérico : 1.4401
VALORES CARACTERISTICOS : m DIMENSIONS :
Los valores caracteristioos comesponden con el Eurocd- Téte plate conique renforcée : 0 4.0
digo 5. Son dados para una madera de clase C24 y son Téte ronde sans marquage - 0 2.5
axprimicios en kN (1kN = 100 kg). 40x50
VENTAJA :
ventas [ o omma ctricn s

Modeic. DEPASO cu
Cisadlement o |
ONA2 S8 Arachemeat | 0x |
* ) L]
802400 % 7 ONAZ S 0 SCL - Madars compumst Stuctral Gompose Lumbe). pk = 480 ki
£ - ONAMO3SS 30 5 70 o
;:: i" CNALDKSOS. IY) ) pal 0.8
$ ? Vab dacos, % mutpicar
¥ % D3 vaicrws o 03 Ccaficarfes do pas) iados an b (i mas atao
: : Vs sain of Burccicigo 5 pars chapas e sapeace 1,55 154 mm.~
e % 1ssisa[assisd Frum ;,:
DIMENSIONES en mm Valores N CNA3 x50 Ax 2 1,8 o o
Modelo o A Cuzaliadura Faum | Amanque CONAM D3 [Y) [3 148 | 1A a o
Fum ONA,0x50 [ £ 222 | 2t g g
CNA2SKIS 25 [ 028 CONAMCx0 Y © 3
CNAJ 135 (X | [3 om | 105 | 045 ONM 01100 A0 100 258
TVares Caracietioos M!:a maderss de clise C24 Pars iss obss Clsses, mutpicsr “Valores CarsclarSicos dedos pers madent e C24. Pars s otras Clases, multpicer
D3 vabores Cor s Cosicmntes dedos o by bl s stew M'\hsbrla ducdos an & by mis sbew.
vv-vmdu'&ou’m 8 chapes de eapesce 155154 mm ™ D013 pars chapes de sapesor 155154 mm*
CLASES DE MADERA ci CLASES DE MADERA APLICACIONES : 50x35
DE PASO o ce o C:0oGLU scL DE PASO. o1 cu CHoGLAU scL Tipo : fjacion de estribos, escuadras, flejes.
Cizaladura o | 100 108 K] Caalladers [ l I | I Tipo de elemento principal : madera maciza, madera compuesta,
Arangee (| % 0 700 Arranque 0x I R T madera laminada. .
SCL : Maders 9 (SUChIN C L) ok = 480 KparP. CL - Madkn l I v = Tipo de elemento segundario : madera macza, madera compuesta,
S ey COMEuUnts (SIUC R Composts Lumow) ok « 450 K/ scL B COMPuast (Shuckral Composde Lumber) pk = 450 kgam® madera laminada. 5,0x40

MATERIA : acero electrozincado blanco.

7 Agrément Technique Européen : ETA-04/0013.
N3.75x30 - Puntas entorchadas galvanizadas en caliente ATORNILLAMIENTO : Punta tipo Torx 20
S N S
rt WoX . * Rosca especiica Maders | permle una Penetraciin facl y 140103 en la

superior @ 2 mm

DMENSICNES W
ans Vakores caracteriaicos en kN Modeic.
ENVASE : Envase con 20 cojas de 1,25 kg. T —
9 ot Graodua PR | Amamgen Far, A 85,028 / /
0xx 006 C3A5 035 I
FINICION : Sherardised NI | Ax5 | M x s
140 001 G35 0u40 218
Vi Cornclertilioos Gedos pars medeess de clese (M C8AS0x50 25 | AY
Fars 83 0095 Clasen, muto 03 valbess [OF 03 COMCNYSs G paso dedos en I tabis mds abe0. Vabres coracterSioos datos pers mederss de Clise (24 Fars s ofes Clases, mulipkcy Macders COMPumsts Stucty sl Composte Lumbern)
Vs sagun of ELsooddQo § pam chapes de e3pesor0.9 S1S2mm” 103 vaiores DOf 1D CORMCENINS 06 PasO dados & 9 08 Mas step * Funts pars stomdsr 300 Toox 20
Viors 3agiin of DTE-O40013 pars chapes 0o espesce 1,55 15 4 mm * K = 480 KA
CLASES DE MADERA
PASO
o c18 cu | cmooizd | sa
Cizaladura 3 0,1 140 1 12X
Aronges 0/ 0,84 10 8

SCL : Madkes compussts (ST Composte Lumoan. pk = 480 kg

6 www.strongtie.eu www.strongtieeu 7
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Fig. 73

L35 Fpackones Simpson Strong- Tie*
Tornillos para conectores cabeza T

50x25

APLICACIONES /
Tipo : fjacién de estribos, escuadras, flgjes. .
Tipo de + mack madera
laminada. ..
Tipo de elemento segundario : madera maciza, madera compuesta,
madera laminada. .
MATERIA : inoxidable AISI 304
ATORNILLADO : Punta tpo Torx 20
VENTAJA
oF 2 pe ion ol y ripida en

N OEFICH
Modelo Arranque DE PASO.
Fum | Cizalladurs
C8AS 258 / Arranque
| CsAsoass 3 ~Funts parn atomiter 15
CSAS0u0S A5 SCL - Madken Compusts (SIuckral Composis Lumber). pk = 450 Kgm?

Vs Caraciartstons dados Car meders de cas C24 Furs i ot clvsen, mUYDHCar
108 vaires por o cooficentes de £aso dados an i Lt mds e
Viaves segin o Eooddigo 5 pars chapas de eapescr 15515 4 mm

Tipo : fjacién de estribos, escuadras, flgjes.

Tipo de elemento principal : madera Mmaciza, madera compuesta, madsra

laminada...

Tipo d iza, mad madea

laminada. ..

MATERIA : a0ero slectrazincado bianco.

VENTAJA : | IMENSIONES en mm | Valores caractacistioos en kN ]
*Llaca rten @ torrsbo sobre Ia mguna s | o | t |[cudetmban | Aremwram |
SORGASS0 | 50 | 80 | / !

* Funts parn stomiler 100 Torx 20

illos autotaladrantes

APLICACIONES :
Tipo : pequeias uniones no estructurales
Tipo de elemento principal : madera maciza, madera compuesta, ma-

dera laminada, paneles.
Tipo de el adera ma- @

MATERIA : acero electrozincado blanco.
DIMENSIONS : voir tableau

VENTA) ) i = F | 3 | Velores carscten L]

www.strongtie.eu
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davadoras de rollos

HRTXE1

Ju—r e

g nedible
mg- naodible
- naodsbie

<ambm dispon bbes en ot sdidis y o acao NOX

CLAVADORA (50-80)
de rollos encintado plastico
=3y prms/ambalsy
LY 1
s thanicns.
mgtad 4 o -8
8w 2511
-dad plie
& quipe AmES
<oz arede bor Vo 26
-pen 13
FEGLAOON DE FROFUNDORD
CLAVADORA (60-90)
de rollos encintado plastico
w4y phaas/ambalay
LBy 1
s téarices.
~Jamgnad del chwvo 0-%
@ dhwo 23-34
04 plimo
ptendi guipe Nn %5
- commymo are de bor U 15
pen 19k
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HBS+

TORNILLOS PARA MADERA
@4-10mm

43
&

g

J

Fig. 75

InserciénTX muy profunda
y geometria 6ptima para
un mejor agarre

Tornlllo plano que reduce
la penetracién de la cabeza en la madera

Incisién de la longitud
del tornillo en la cabeza

Revestimiento con cromo
trivalente Cr3+, una sustancia
no toxica que sustituye al
cromo hexavalente Cré

Acabado éptimo

45

HBS + TORNILLO PARA MADERA

cabeza conica, punta autoperforante, fresa a fin de rosca, galv. blanca

@1 begitud

X
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Fig. 76

TORNILLOS PARA MADERA
@3-12mm

Insercién TX muy profunda
y geometria 6ptima para
un mejor agarre

e

Posibilidad de uso con arandela
para aumentar |a resistencia a

- ——— 2
la penetracion de la cabeza

i

g

Incisién de la longitud
del tornillo en la cabeza

Nervadura en la parte inferior
para una acabado éptimo

Especlal encerado
superficial para reducir
la traccién durante el arranque

Revestimiento con cromo
trivalente Cr3+, una sustancia
no téxica que sustituye al
cromo hexavalente Cré

Fresa alargada para facilitar
la introduccion del tornillo

Paso rapido de la rosca

Roscado profundo para una
mayor resistencia a la extraccion

Retroceso de la punta autoperforante
para un acoplamiento preciso

Rosca fina en la punta
para un mayor agarre inicial
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Los Uniones ocurtas Simpson Strong-Tie®
ETB tribos tipo cola de milano C€

Fijacién Madera/Madera de tipo Vigueta/Viga

Secertn dala nge ‘SOBAE VIGA
= DMENSIONES fon mim) W WonEs 8
== Tomilos | Puntas Ty :
sche Anilades. descendentes en kN = Tipo : Vigusifa sobee viga principal, igusta sobre plar,
1 0 shmanto : madse adera
Anchurd Aturs | Atrs || Moso | A | B | E | 1 e 05080 | 940x50 | pupendesirala corgs ocodlene Principel : madera maciza.
e Modera do chose O :;ﬂdo m:::pn-m : madera maciza, madera
Gailias 70 15 150 ETBEO/34700 W |R|6G|55] 6 10 4 L] 16 laminada. madera compussta : 3
70 | 1% | 2w || Eveieeanz || 13| % | & | 6 [ 10 O 3 167
0 185 2% ETB160:34716 0[168 13| % L] 10 8 1" a7 :
W | 20 | 90 || Evereonare | 75| 197 [165]| 1@ | & | 10 n [0 EX) evuuNmmmlammmnoommpnupmn
W | 5 | 90 || EvBdnaras |75 zm |2 | 1® | 6 | 10 " O ®9
L ! Raamies EN AW-6082 - sagin a normalNF EN7S5-2:2000
Documento de Ideneidad Técnica Europea @
Fijacién Madera/Madera de tipo Vigueta/Pilar OTE-07/0245 Fijacion sobre viga
‘SOBRE ALAR FIJACIONES :
SEGTON OU FORTE e FUAGIONES T ey e e Para garantizarlos cargas. Ias purtas y los tormillos utlizados
on me) Tomilos | Puntes CARACTERISTICOS deben ser conformes con ol DITE-04/0013 y a las preconza-
— — SCRE | Anllades descendentes en kN clones dadss mds shago
o B Eurcchdigo 5 permite ks utdizacién de puntas y toeniles no
oo marcades CE No cbstants, 650 comporta una disminucion
flackrs) Aburs | Nowrs Moddo |AIBIE D 050x | 040x50 | padsloslscarys | Importants da las corgas. Raterrsa a los ciiculos de las fla-
70 15 Wl |6|55] 6 0 4 6 :rm Mm‘m'jﬂ:& SN0 honmge ety
f—s—t 1 - con wsiertado
O E DEE O 7 7 g
70 185 [ 1&82 ®s|6|w 8 1" 2] . 'w:‘m,m: &
%0 20 Bl |15 18] 6 0 9 12 R b ¥
CHED 75|22 20| 18| 6 | 0 0 2 ®5 g i comeladh §O00 v 8 Fijacién sobre pilar
é Sabrs el elemento principal T
Bemento ds madera ‘ |
% Puritas anllacas O 40 x 50 mm, |
ATENCION : 9 [
Parala ffacién sobve pilar, el plano g [
:mm-mmud:m § Tipo de salicitacidn : |
parakos ETB 190 y ETB 230. 5 )
3
Pora las otras referencias, la plansila 3 a
de davado esténdar se aplica. =

Clase de resistencia de la madera :
Los vakres & una a
madera de clase C24 eXQKI0 para las apicackines esaucty- €
rales. Lan e
INSTALACION :
E1 mentgje de los esrbos ETB es simpiicado por o empleo de urin LK 6 DeNCerts
haos con una ¥esa 0 16 mm y una arandela O 30 mm CUEDO : £l sstibo ETB no 36 debe colocar con pendiants
negatva (B>0)
PLANTILLA DE MONTAE
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Fig. 79

-
segun N EN 10346, T puntasaniades QA 940 x60mm seg
VENTAJAS: DITE-04/0013.
« Uniones invisibles. wm
« Fijacidn sobre madera u hormigén Clajas de & funcite del espesar de |
+ Instalacion optimizada segin las Union madera-soporte rigide: [
especificaciones de los Ewrocédigos. Elemento principal de ool
* Anclge mecanico de 010 mm (28 y 810 pera el estribo CBH150):
CBH1502,5: WA MBE-B8/5 0 WA M10 78/5.
MATERIAL DE SOPORTE: CBHIB025: WANIO-T8/5.
m:*m,mm CBHO202 5 WA 0-78/5.
cuTpuesa, medera minada s armigdn. o Anclage Quimios: resing AT-HP + variia roscada LVAS M2-110 0 LMAS
Elemento secundario: madera maciza, M10-120.
madera compuesta o madera laminada. Elemento principal de acero:
Peenos de 810 mm (08 y @10 para ol estribo CBH150),
CAMPOS DE APLICACION: Elemento secundario :
*\igas. \Vigas principales. Clawjas de 810 mm (su longrtud vanara en funcidn del espeser de ks madera);
o Coreas. ret, STD10X.
INSTALACION: -
Entalladura &
Debe reakzarss una entaladura vertoal de 9 mm O¢ espesor én o centio 02 fa pleza secundana
Refrontado:
J refentads, nqus o s obigeiio, permite msicar el acabedy de 4 uida, Debe ke Una retundided

minima de 5 mm. Para obfensr més Infurmacidn sobre k2 cdlocackin de kas ciavias, puede consult nusstias %mw

vty copuree fichas de st parala nstalacin en wivesITpson

® 150 135 25 141

e 120 " CENIS025 o 120 135 25 2
0 120 " a0 25 ® 20 N5 25 2 10 z 00 0
FIJACIONES MADERA-MADERA - VALORES CARACTERISTICOS EN kN Fijacion madera-madera .
C Axhes % W 100 10 1M 166 0 W 0 1N 140 10 150 -
Inchnactn helnscka=0" 3  ehackin=1
185 | 206 224 M0 MO 1731178 16 N2 29 N2 -
HA 05 N0 V6 W6 A9 B2 A0 WA NI N7 ’
M2 39 40 28428 N3 V1T WS AS 15 N5
M WM W 10 e @ W M0 e Py
1186 200 215 O 192 206 N9
COMIBNZS 230 M) 205 288 ME M6 25 A3 K5 276 207 WMo ™
CONZ2S 303 34 M3 369 M7 403 92 WE 13 357 382 WS BN 180 v
mm--w:mtmammmmmmdﬂwm s
v
ik
-

nm MADERA-SOPORTE RIGIDO - uusrmm ENKN

123 131 | 155 176 195 405 117 | 124 M5 163 184
W2 210 251 288 26 206 IR1 187 232 265 282
UL TR URR AREARE-ZREABF YAR-NE ]
M W 100 10 19 10 0 @ 10 12 140
Incanacion « 3° R | chsachn 48"
100 915 | 133 150 188 | 176 104 | 100 124 | 138 155
170 183 213 242 M2 28 W61 172 W9 225 253
20 (225|260 203] 23 (36 [ 2M1 [ 223 M4 | 274 307

|
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Fig. 80

Estos estribos con aima interlar permiten conseguir uniones completamente invisibles. La
ranura de su parte superior faciita su instalacion en obra. Los estribos TUBSL y TUBSR, que
umma%WMmmmm.

AT At 25050+ Mmmmmn.mn
2275 segln NF EN 10348, ~, laminada o madera compuesta.
Espesor 35mm Elemonto socundario: madera maciza, madera
WIwulnmmuhm laminada ¢ madera compuesta,
Usmtes, CAMPOS DE APLICACION:
Vigas, correas y vigas principals.
Sy

Sobre la viga principal (TWTLE/TLEST
« Puntas aniladas CNA @4,0 x 50 mm o fomilles CSA 85,0 x 40 mm.
« Tirgkndos y pemos de 10 iénicamente para los estitos TUB/TUBS). 4" 4
Sobre la viga secundaria: Clavijas de acero S23508 de bpo STD12. “Op gy et
 Estribes TU12: 88 mm (bpo STDS).

o Estribes TUT6 @ 28: 912 mm (tpo STD12. Lalongitud de las danjas debe ser igual 0
 Estribos TUB/TUBS: 812 mm (8po STD121. inferior @ ka anchura de k& wiga secundaria.

W P
mnwm-mmumwmmom
TUBS: Fjacion madera tirafondes.
soporte de hamigin 0 acero, dado que les Qe entre & edremo dal

MONTAJE CON ENTALLADURA A LAVISTA MONTAJE OCULTO

o= 10T mm o s“,:m'm\-l
l mmEme

prad U1
S'rrmm'-mpnlll.lm

9m§nnpndww

Unién inclinada y en dngulo
Sutew o vge Sutee & pear

SECCION DE LAS VIGAS

DIMENSIONES Y FIMACIONES

Drwesions  Aguens  Covlas
u--mum-a

ozeo
= AR o-llil N0 Moo
Lol W2 A0 %1025 - 6 4 & SmE
40 12 120 IM 20 50 w0 5 n2 e 0 14185 - 18 3
160 190 M0 152
* 6 mm pera bes estribos TU12, 20 225 2w w2 TR0 60 NGS5 2|4 a0
* 9 mm para bos estribos TU16 a TLLA. 010 o000 0 | MO 2 oy ‘: :;:::;: : ; :
Para obtener mds Infrmaciin sotre a colocackn 220 295 U0 | n
de kas clarvias, puede consultar ruesras fichas de 160 190 240 152 T8I 0 1M1B5 2 16 3
ayuda para fa nstakacion en warw. Smpson.fr. o 20 26 20 "w BN W AMIEIS 2 20 4
R O ma M 7 nea waamss 2 a5 2SR
Aunae 1 e obateo, o refentado permite me- 20 29 30 m TB28 0 ZA1BL5 2 28 6
Jorar ¢ acabado de la union. Puede realzarse satve la 160 190 240 152 TBS16 60 141835 2 16 3
cone 20 225 20 w TS 141035 2 20 4
w 1w NRTTR 12 81012
agufercs (consule o esquema) 0 20 20 n TUBSM &0 24125 2 M4 &
mcsmao“ml:::: . . 20 295 340 mn T2 W0 241835 2 28 6
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Fig. 81 Fig. 82

SIMPSON SIMPSON
.
arilias roscadas
Los estribas con alma interior p guir uniones . E taidn inferior sirve para posicionar el
estribo con respecto 3l elemento de madera, o que facilita el montaje de las davijas. 1
o
. [om— [T " o, —’
MATERIAL: 4 z Sobre ¢f dlemento secundario: LMAS
Acieo gabvanizado S25060 + 2275 segin NF EN 10346, Clavijas de 912 mm de acero S235JR (STD12) LMAS W3-35720 LMAS OB 0054000 MB » AOHD dhectiocica
Espeser:2mm. La bngrtud d ks clavias debe ser igual o inferior ala LMAS OIS LMAS 101 2080008 »
anchera de la viga secundaria. p oy — uo -
LMAS 19580 LIMAS 101 2080060 18 2 7 £y
Sobre e dlemento principa: -
MATERIAL DE SOPORTE: Elemento de soporte de maders: B LMAS W12-15035 LMAS 121 4068005 o 1% % 14 »
Elemento principal: madra maciza, madera compuesta o omﬂ&wuﬁsﬂm N LMAS MIZASSAD  LWAS121 400070 " n 1 »
* Trakondos y parnos e 910 mm.
madora taminada. : 4 Nl LMAS MISATOZD  LASTE1 60 26000 w 2 1 10
Elemente secundario: madera maciza, madera compuesta o Elemento de soporte de hormigdn o acere: Mie
madera laminada. Nose nstal: LHAS W15-200.50 LS 161 B1 28050 20 @ 1 10
Epmplos de instalacion CAMPOS DE APLICACION: de soporke de hamigtn o acero, dado que ks MRS MDIO®  LWSHOneE) MM 0 @ n 6
o Vigas. o Vigas planas y montartes. dimensionss 02 los pernos hacen que h distancia enfre
o Conmess. el exvemn del elemento de maders y ks caijas no : -
cumptan s especihicacons del Eurectalgo 5. $ LMAS 22520 84 LMAS (81 0s000a4 Me £ 20 ] 30 £
i Datos técnicos s 3 UM MOADB M LWGIONTBIS 120 2 1 50 L —’ E
s 10
¥p sepneas 3 LMAS MIO-AS5M0 M LMAS 101 J0B0000A4 1% @ 1 0 s E
A MM W00 Clavs (s secendata) $ =
Elemeh prripal ’ LMAS WIEZ-ISOE5 M WIS 121 0500064 15 % 1"* 0 3
M M W M A Bt E» Wwo O Tion 3 M2 3 Foes nondable A4-7) H
U ety 135 20 ETNMI3SN302 1235 5013 o E LMAS MI2ASST0 M LVAS 121 40580 Tl 16 0 " 30 l
6 § &9 el 2
spshia 1 | ne [LEFSH (NISSNINAIS ™ Il 1| o (EAMIRESN 2 2 | sm2 H NS MO LS 0 " 1 H
20 %5 EMERND2 0 20 6o | 286 3 3 LMAS IS 20080 M LMAS161 61 2605084 P @ 18 10 $
nmqumu{bn de las cargas 2 LMAS MO 2000 M  LMSXOZGIEMME MDD 2& €0 n 5 g
i i las m ezciadoras ;
= Debe Lt 250 cbligehnamente [ boquils medsdy s recimendds par Senpean Siong-Theed londo 84 594400 Feds aluse g
3 25N 0013 Lol oo poed Ak de Comenzsr i imyec:iin, debs compriberss usla kil d: s dogals maxdadora 2 m £
- permit impectar of product en o fondo ddl aguers om0 a3 ol dberd warse e adensin ‘f
UL a
2 - ) 3
B Boquiss usherssr 10 PLLYGPAAT-HP 5
z SER 2 P &
FIJACIONES MADERA-MADERA (UNIONES ENTRE VIGAS) - VALORES CARACTERISTICOS EN kN 7 . Boqe » Xt g
Y (nicaments ca varde por schuches S
Aocture 3 me a
Sela e o s wss &  Extension | g
o ni e s Cuandy deba dcanzarseuna prouncknd cormoentss, podia ser necssanomodicar i bogulla meetidon amadendo i 3
ks aperct m 122 150 g adenain 08 pamit acargr < fordo 0 agase —
10N L 11 L. vt e o it nm i
::.“:m’ s entada de 6 :: w2 ': 2 Ertunsion we e 1 Pars ot W1 MNE
154 16 —— = - -
fmen fera podr colcar o dva o o 180 18 FT) Uncamments ce verde pur echudies
dementd & madera.
Para obtener mis imornaciin sobre la Rep“mn de las cargas Se utiiza para A CAcInes ) Mampoaheih huecs ¢ incheoen Lnhs de cbres de mampoetera 4
colocaodn de las cavias puede Bdaten AUrtos lenioe o luncikn o dements s e
::l;h IIMH.‘!:: o Bﬂl'a Bednnts Tl s i) O e
Pesdactr el SH 1260 E 10 46-98
SH ¥ SHIG085-FFS 5 98-410 Tamiz de polipropiieno
¥ w8110 SNe10 0 tung #8910 SH
l SH Wt TN PN [} 8910 m
Sommi SH 20uas DUOwE 0 (e d) o =
A la hora de SH 20085 SIS P P o2 Tamiz metslice SHM
§ FIUACIONES MADERA-MADERA (UNIONES VIGA-PILAR) - VALORES CARACTERISTICOS EN kN B ey 2NN Ll 08010 Barls recetable de 1 m
apoee Montar estribos * (nicaen 60 Wi pir shatie
Arctuns
ETNM siempre deben = 5550 o g piishepny L
“ulm c‘a'“as : :: ': :;: :“ Flandio demontalie Se li2a pera apliza000:een mampoeka hoaca & NoLE &n urias da clras demamgoetafa. 4 =
STD. Téngalo en 100 124 uo 172 TN 220 Ly S— E— — T ‘m‘ : “.'
12 135 158 "7 104 B30 1oHeme 0 S80mm [ace me'
cuenta a la hora de L - - 108 om0 16440080 s yoa0 mm P ficcnes desaniatis
realizar sus pedidos. 100 158 e ne 10K 12937 15H1 2080 F 1280mm

“ Dnicamen’ 9 vands pir sstuches
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Fig. 83

EN FUNCION DE LAS CARGAS

1

CARGAS PESADAS CARGAS MEDIAS CARGAS LIGERAS

En esta categoria se nduyen Son biscamante los anclaes maetalicos Son bdscamente los anclaws de
béscamente los anclajes metdicos y quimcos que ofrecen unos valores pléstico © nylen con valores de
¥ quimecos que ofrecen unos valores de serwcio guales o nferncres a servicio igusles o inferores 3 200
de servico mayores de 1000 daN, 1.000 daN, 1000 kg o W0 kN daN 0 200 kg

1000 kg o 10 kN

® Recordstono. 1 kN « 100 daN « 100 kg, 1 tonelada « 1000 kg « 1.000 daN « 10 kN

TIPOS DE ESFUERZOS DE LOS ANCLAJES

€l anclaje anico, tras la ion o la aplicacion de

cargas, ejercerd un esfuerzo sobre una zona del hormigén
denominada “cono de tension” Se producira una compresion
inicial durante el apriete y una segunda compresion tras la
aplicacion de las cargas.

Anclajes autoblocantes

Los anclajes sutoblocantes se fyan basicamente medante
un enclavarmiento mecinco garantzado por la creacion
de una cdmara en &l hormegdn. Dicha cémara se forma.

* Con la ayuds de una broca especial, tras la perforacion

Anclajes de expansion por stomillado con par de del agujero alindrico y antes de colocar el anclaje

© Con la ayuda del propio anclae, durante su colocacidn
on @l agujero clindrico

apriete controlado

La expansidn se produce ol aphcar un par de spnete al
tormullo o la tuerca La mntensidad de la accson del anclaje
s& controla por medio de dicho par de apnete

» Simpson WA AX y BOAX-

ANCLAJE QUIMICO

ﬂ-ndahmmmmﬂnhmniénmhnmrbmdmed‘
tonsion G ap e las corgas.

» Simpson CA

Anclajes adhesivos

Los andlajes adheswvos se fijan al material de soporte pegando los elementos metaicos a la pared del agujero por medio de
una resina. Los esfuerzos de tracoon se transmiten mediante tensiones de sdhesion entre los elementos metdkcos v ka resing
exstente en & aguero perforado

LY GP XPy KLP

20| waww.strongtie.eu
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ISTEMA BICOMPONENTE
El adhesiy imico se relaliza en forma de hos de dos

(para la resina y ol agente endurecedor)
La relacion de mezela es de 10 partes de resina por cada pomdoammdurm‘u(m POLY-GP ™ y AT-HP™) 0 una

parte de resina por cada parte de agente endurecedor (resina SET-XP™ ) Agenta

B producto se meacks medianto una boged s qua % fj3 al eamme del

endureceicc Rezn, andurecedor  Resing
cartucho. La mezcts e log dog componentes provaca Una freacodn qui-
mea, rapida on of case de las resinas POLY-GP™ y AT.HP™ y mis nta
en @l de la resna SETXF™ (acompafiada de en aumento de temperstura
mportante|
Dcha mexla conlleva un proceso de enderstimiento que pueds resultar
ms 0 menos répide (3peo 7min 3 20 °C pars B resma ATHP™)

De esta forma, el aaclape se produce debede a b adhesitn de & vanll ( armcho
Io lavarilla de hero para hormigin| al matenal de soporte

VENTAJAS TECNICAS
a8 :Ggsnvo qmv:. genera nrgma tensdn rcumsmsnm & materal de eoporte Per este motno, al
¥p fijaciones cerca de los bordes de las lesas.
Las prestaciones técnicas no son &l dnico pardmetro que detarmina la cabdad de un andlage quimico
» Obor: 35 resings POLY.GP™ y ATHP™ peasentan un o ke poco nenss » Idoneidad teenica; Existon dos doourmenis DITEETA am b rising ATHP™
» Caleres: Pucks lpars utilzar b rosra POLY-GP™ on pradrs mekefia) y s (pore b Bgaexdny b colocacn deaniies do hirro para hommgen|
(para utilzar b resea ATHP™ gn homngéel » Limpleza: Tanto laresing ATHP™gomola POLY GP™songred.ctos no rflamabies
» Facilidad de extrasion: (orndidad 0l camma de mleacdn y pedutiidsl - Compodtamiento en ambientes L3 resina SERP™ reauis
(s irs POLY-GP™ y ATHP™)
» Tiempo de curada Muy ripido en el case de & mana POLY-GP™

APLICACIONES

B archp quimeo e ua soluciin encmensnts
polnaknte, ya que 83 MISMA resing pems fiar

(,artuchn
coaxial

egtabie & bodd bipo de condicenes [ealor extremo, humedsad etc)

© Coloomda de wallas da N 0 61 homgle (ATHIY)
* Flanitn oo pletmas [AT-H™y SET ™)
o )

tanto Mater ks husCes como Macizus y sopertar | SANDES OBRAS s (T H™y ST
argas ligeras o pesadas ?ﬂllﬂ . wﬂ:‘mﬂusma 02 U3 cabents caldarasy SOPOrES pare e
:rz?::lsg |§:ff‘:‘ﬁg;:f"; ‘un“EJvY:; glmm -::‘;(fmqi:aw:x‘srt:‘:maulmm:mn.wlmdewur.wa
9 ooporta pars montar 9 contnuscies algn | o .
elamanto SERALZAGINVAL Anchsjo de bememso, bedence y baleas do sefaleacitn FOLY.GP™ AT+
~ COLOCACION DE VARILLAS DE TARPINTERR. T : 3
HIERRO PARA HORMIGON (AT-HF™) METALCA * Flatiin 2 carsies, conees y pletnes

Anclaje de varllas de hiero al hormigdn pera | (ERRA G IPOLYGP™, AT SETIF

gererar continuedad en una estucters de 'u%

 Fij 36 g cdves de poeti 006, ectribos y pies de pllres
hormigdn amade

JPOLY-GP™ AT 4™y SETXP™)

s PR
Hieco  Migzo | Callente | Seco Fifo | Himedo| 0 e pore tyscnen |
POLYGP™ | . .- . =
AFHP™ . . . .
SERP™ e |e |
P . K Kl

DIFERENCIA ENTRE EL ANCLAJE ME

ANCLAJE MECAN

Tras su @pensin o Bagheation ds ks
cangas, el anclae genera un esfuerao sobre unz 2ore de
homigin denomnads “oono de ensiin” Al malearel
Freke 5 genera una campresidn nicaly despeds de b
apheacin do ke cargas % producs Una Sagunds compmskn

“ANICO Y EL ANCLAJE QUIMICC

ANCLAJE QUIMICO

Para b fipoin de st clis ds anciags mo 59 QU NN 1go
gz expensdn El “cono de temsiin’” 5e genera (ncamente durnts
ta apleacin de s camps. Por ko, el cono da aandue es més
estrecho v ese permite Yabaar con detanoas més pequees ente
cantros y seepecto 3 g bordes
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Fig. 85 Fig. 86

SIMPSON Aaciafe por adhesién quimica SIMPSON
s W ACCESORIOS DE MONTAJE PARA RESINAS
. o ™
e romigee
Anclaje quimico de fijacion para cargas pesadas
( 27N (3 y colocacién de varillas de hierro en hormigén.
vt S DM SISE L e
Color piedra  Color gris. e " Mjar (mim} L™
MATERIAL DE SOPORTE: L = [ LHAS
* Hormigée. LMAS MB350 LMAS (81 (064020 ME ® 0 ? » oD dbectiochcad)
. 010 MAS 101 2080008 L W 1 »
' : Ay €26 | /INOX “) 2 o i wo : .
% & o 4 Ja= ) LMAS RIOASSA0  LIWAS 101 2080000 155 “@ 1”2 £
z LMAS M12-15035 LNAS121 9008006 150 % 14 »
SMIP0 [ APLIGACINE Onmns LMAS M2 188 LS 121 0600 e 16 0 " ©
© Colocacion de varilias de hierro en hormigdn.  « Balcones.
* Fijacin de vaniias a hormigén. * Fachadas, LMAS 16170720 LIS 181 0 28000 m 20 L] 10
* Fijacién de varilias a cbras de mamposteria * Racks. LMAS WIS-200050 L NWS1E1 61 28050 e 20 =0 18 10
LMAS W20 24050 LMAS 0221 eacEd MX w @ n 1]
E&'\!’a LMAS MSGBZ20 A4 LMASIIOES0ME  ME & 20 3 30
UBSMOABBM NSRS 0 2 17 w |1 —’
LMAS MIO-1I0N0 A L MAS 100 oBa0iaas 158 “0 17 30 LMAS
AT-HP LMAS LMAS LHAS MI2-1S005 A LIS 121 asiiind e 150 % " 30 Aoes0 ondable A4-T0)
cincada L] LMAS RI2ASS0 A4 LIAS 121 a0seTiad 16 mn " 30
e 77T A
- LMAS MSS-170030 M LIAS 101 31 200004 e m 0 AL 10
LMAS 19 20050 A 1612808 2 @ 18 1
LIAS H20 24050 M M 20 0 n 5

MATERIAL : @
* Resina de metacriato sin estireno, D -

« Varilla roscada: acero ekectrocincado y acero noxidable A4-70.

Ioemigin
VENTAJAS ol @ .
« Endl anto hpid

las m ezciadoras
& Ut 23150 cligeionemente B bogulle meadadys recomendsd par Senpean Siong-Thefel fondo 84 8460 heds alss

i
$
i
;
i
!
;
a
3
£
:
2
]
H
z
£
i
B

s8N0l bogule poooe pocn Arkes de comenzsr i inyentiin, dsbe compriberse quela kogihd e le dog ik meztiadoa 2 [ ———"N—
permit impectar o produet en o fondodd aguers Somo &l deberd usarse wre adensdn
* o Infla M1
o RNomeiion o Subvioraliies 0 it Ey s ) Mode
a8 21 ot 29 L Boquims usherssr W10 10 POLY-GPAAT-HP
Datos de instalacion Boquim SE-X we 2 P
* Inicarments ca verde por estuches
M2
A % " a Cuandh deba Acanzarseuna protuncidnd conedentie, podria ser neossanomodfcar i bogulls meedadon amadendo ure 3
~ . “F g o dknain QU pemia akcaraar < fordo ol agaee —
Frteaniy Dl ot e i) amvrdane
1. Parkre n agess. 2. Limghe o1 aposs oo 3 Lboew selre 17y 23 4 Wokus ls well, grindis 5 Fge o ke w2 s Extunsion Mner L2210 10 Para boqutlis M1 MNE
i cepi ¢ il O 3 desde of lerkamente de inpmer €y 3 Gerehia Hamcunion o bergo de * (nicaments ce verde par estuches
e s b espeaciid, Sonis et o edern, Puede aunkn by vkl 0 ol s endiecienh).
o o cutato. W I k) of I Tamiz
:“" s cn la Gomb. @ M2 [ara s CAsAnes &) MAmpoaheih huscs & nchsoen Jhis de ctrss & mampoeteria 4
Easien AUNt0s tenaioe on nckn o dement s fe
Betwanis Ielens G b ) O vte
S 26 SHI20504P10 10 46-98
5K 16uss P 5 95-910 Tamiz de peligrepienc
Y W11 610 0 wtana) h010 SH
SH e SHIS130.5P% s #5910 _
oy SH 208 0006 0 etung a2 T
SH 2005 SLOEE P 4 412 Tamiz metalice SHM
M 1 3
1. ke Mg 2 Oule deptm Lt Y e & Fie o anckige w w2 Lb L LLJ L #8-410 Banda reooeable de 1 m
. T s o eerhy. b leotamente, La Ry rcuiids o eenge * Dnicarment) 69 s pir sshuche
Irptivnch) G & boqualy R purde aprbvse 4 endmeamiento
1 G 60 poduct S, ponde AN s Tacos
o \
e de GEN Flaod demonkabie Se uli2: pera apl 000 &0 mampoekeria Nusca & noLss & urias 02 olras damamgoetifa 4
Touyoe o munieip vty e ot e s et
Tergenatua ['Q R L L} " " n » 108 B 160 0 B0 mm
Thmoe s corads 45 15 mie 12 mn 9 rin Tmn 4min ' mia 10K v 1641 0080 5 10080 mm Para facones desmonkatis
THmpo NaEs 1@ aodotacin @00 &0 a0 &0mn 20 EL ) 200h 104 12580 1512080 3 1280 mm

* Dnicamen’ 8 vands pir sstaches.
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Fig. 87 Fig. 88

DuPont™ AirGuard®

DuPont™ Tyvek®
Sd5

Supro

Ficha técnica Ficha técnica

Aplicacion: Ldminas Flexibles para Aplicacion: Laminas Flexibles para Aplicacion: Laminas flexibles para

Impermeabilizacion - Parte 1: LAminas Impermeabilizacion - Parte 2: LAminas impermeabilizacion - Laminas plasticas y de

Auxiliares para Cubiertas con Elementos Auxiliares para Muros EN 13859-2 caucho para el control del vapor EN 13984

Discontinuos EN 13859-1

Nombre de producto 8327AD Idioma Espatol

Nombre de producto 25068 Idioma Espatol Tipo Soporte DuPont™ Typar® (PP) y Etilenbutilacrilato Aplicable para Espaia
Tipo Soporte Laminado de HD-PE y PP (con o sin adhesivo integrado) Aplicable para Espafa

| Designacion ded producto segan EN 135684

Tranamisidn de vapor de agua (v) ENBO12572(Q) m o0 a01s 0,045 i"m‘l&)‘\ﬂ! vapor de agus (sd) | N m S | 2 | 10
Resstencia 3 temperatura C 40 +0 | Denuity of water vapour flow rate (g) EN19DY |’Q1'0M‘Sl 0887 0AE7 204€-7
Flexibiidad a bajss temperaturas NS “ © | Resistoncia a b temperatira 3 < 2 %0 180
Resistoncia a radiacion UV .o | 4 [ artificial) T T
Grosor total / grosor de I capa funciomal um 420/220 | Transmision de vapor de agua 1 N9 pasal nopasa pasa | I
Esanqueidad al agua EN1928 (A) clase w | Pevmeabiidad al aire Bendtsen | sosewn “mumin 0 1 I 1
Columna de agsa BN 20811 m | 2 | Pesmeabibded  ire Gurley | 150 5636/5 s - oo |
Masa por unidad de drea EN 18452 gm’ 148 138 158 | Masa por unidad de deea EN 18492 QAM" 108 100 116
Reaccion al fuego ENISO 119252 clase 3 E("”"' N 16492 mm 03 023 : 037
Fusrza mixima de traccidn IMD) EN1231 N/SOmem 145 % A0 | Estanqueidad al agua EN 1928 (A) Pasa { no pasa P
Bongacikin (MDY EN12300 ~ “ w AL }l\womalfu)ga ENS011925.2 clase E
Fuotrza misima de taccidn (XD} ;23N N/SOmen % 25 345 [Foerzs maxima de tracciin (MD) T N2 Wisomen 200 | 160 I 1
Bongacid (XD} 123 » » 15 5 | Bongacken (MD) | ;23112 * 38 | 3 |
Resistencla a desgarro por clavo IMD) EN 123100 N 175 125 25 ;F\»mmlnma de traccide (XD} | EN123102 N/SOmen 170 | mo |
Resstencia a desgaro por clavo (XD} EN 123100 N 175 125 25 L[bﬂqﬂ(ﬂ\lxu‘ 1 N3N - b ] pa) |
[Resistencia s desgarmo por clsvo (MD] N30T N 2@ 120
Ervveyecimiento artificisl por exposicion a radiacion UV y EN1297 S EN 1 2% valor residusl | Resistencia a desganmo por clavo (XD) EN12310) N %0 180
calor:
Revstencia a penetracion de agus N 1928 A) clase wi [Comgtudtenr e rorsmcrgmor o o
e —ch URcciin S WD SN - L. [Anchura [ en mm) 1 N 1852 tolerancia en % 0 1 05 | "5
Elongacion (MD) N2 « 8 Mecting 1 s . - 1 - T b
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# FAKRO

lamina impermeable TERMOFOL 90

Las laminas impermeables al vapor de agua Termofol 90 aplicadas junto con las laminas de alta
permeabilidad al vapor de agua EUROTOP facilitan mantener las condici climaticas ad jas en
los espacios bajo-cubierta habitables.

Termofol 90 protege muy bien contra la penetracion de vapor de agua al termoaislamiento y gracias al
tener la capa de aluminio una parte de calor de la cubierta estd reflejada. Aumenta la efectividad de
calefaccion y facilita ahorrar energia. La resistencia de este producto esta garantizada por la armadura de
rejilla de polipropileno. Con el objetivo de asegurar la posibilidad de reflejar los rayos UV es
imprescindible construir el espacio reflexivo de altura minima de 2 cm.

Parémetros técnicos de
lémina TERMOFOL 90

gramaje [g/m2]

resistencia a la rotura
a lo largo NiScm
alo ancho NiScm

resistencia & la rotura con el clavo 240

alo largo N/Scm 20
alo ancho NiScm
resistencia a los agentes 3

atmosféricos [meses]
recistencia a la temperatura[°C] desde -40°C hasta +80°C
coeficiente de permeabilidad Sd [m]

=70
clase de comhustibilidad E
nimero de rollos por palet 50
tamario de rollo [m] 1,50 x50

DESCARGA: FREC

200E-2C13 FFHAQ ALL RIGHTS FESERUED.




Hoja de Datos de Producto
Edicién 02/01/2007
Identification no: 7.2.3
Version n 1

SikaBond®-T52 FC

Fig. 90

SikaBond®-T52 FC

Adhesivo elastico, para el pegado de suelos de madera.

Fig. 91

Condiciones de
Almacenamiento/
Conservacion

9 meses desde su fecha de fabricacién, en sus envases de origen bien cerrados
y no deteriorados. En lugar seco y fresco, entre +10°C y +25°C.Proteger de la
accion directa del sol.

Datos Técnicos

Base Quimica

Elastémero monocomponente a base de poliuretano.

Densidad ~1.28 kg/l. (DIN 53 479)
Formacién de Piel ~ 80 minutos (+23°C / 50% h.r).
Velocidad de ~4.0mm/24h (+28°C /50% h.r).

Polimerizacién

Transitable transcurridas de 12 a 24 horas desde su aplicacién (a +23°C / 50%
h.r. hasta 1mm de espesor depende de las condiciones climéticas y espesor
de adhesivo).

Descripcién del
producto

SikaBond®-T52 FC es un adhesivo eléstico, monocomponente, libre de
disolventes.

Descuelgue

Se extiende facilmente, las marcas de la llana son estables. Faciimente aplicable
con pistola.

Usos

Pegado en toda la supefficie:

B Sistema de pegado de parquet en forma de mosaico, parquet industrial (tiras
largas, paneles, planchas), entarugadosy tablerosde fibrasy contrachapados,
etc.

Pegado en toda la supefficie con SikaBond® Dispenser-5400:

B Sistema de pegado de parquet en forma de mosaico, parquet industrial (tiras
largas, paneles, planchas), entarugadosy tableros de fibray contrachapados.
Para detalles de la aplicacion ver la Hoja de Datos del Producto SikaBond®
Dispenser-5400, o consultar con nuestro Departamento Técnico

Sistema Sika® AcouBond®:

B Sistema de pegado de parquet para tableros machihembrados de madera
magcizas, contrachapado y aglomerado.

Para instrucciones de aplicacién mas detallas consultar la HDP del Sistema

Acoubond, o contactar con el Departamento Técnico.

Aplicacidn por cordones:
B Sistema de pegado de parquet, entablados y entarimados.

Temperatura de Servicio

-40°C a +70°C.

Propiedades Mecanicas/
Fisicas

Resistencia al ~ 0.9 N/mm?, 1 mm de espesor de adhesivo (+23°C / 50% h.r) (DIN 281)
cizallamiento

Resistencia a Traccion ~ 1.0 N/mm? (+23°C / 50% h.r) (DIN 53 504).
Dureza Shore A ~ 30 después de 28 dias. (DIN 53 505)
Alargamiento a larotura  ~ 600% (+23°C / 50% h.r) (DIN 53 504)

Informacién del
Sistema

Detalles de Aplicacion

B Pegado de zdcalos, rodapiés, alfeizares y umbrales.
Caracteristicas / B Monocomponente, listo para su uso
Ventajas W Sin disolventes.
B De curado répido
B Se puede lijar el pavimento después de 12 horas (pegado en toda la superficie,
+23°C / 50 % de h.r, hasta 1 mm de espesor de adhesivo)
B Buen agarre inicial.
B Inodoro.
B Elastico, adhesivo que amortigua el ruido de las pisadas.
B Adecuado para todo tipo de suelos de madera.
B Recomendado para maderas problematicas como el haya, arce y el bambu.
B Aplicable en suelos de madera sobre viejos pavimentos ceramicos.
B La elasticidad del adhesivo, reduce la tensién transversal el parquet y el
sustrato.
B Apto para suelo radiante.
B Compensa irregularidades del soporte.
B El adhesivo puede ser lijado.
Ensayos

Consumos

Sistema Sika® AcouBound®:

500-600 gr/m? (400-500 ml/m?). Es necesario rellenar todas las

perforaciones de la ldmina. Utilizar una boquilla triangular con una abertura de
8-10 mm

Pegado en toda la supetficie:

700-900 g/m? con llana dentada, para lamas y parquet mosaico.

800-1000 g/m? con llana dentada, para madera sélida, parquet industrial, entaru-
gado y paneles contrachapados.

Para pegado de paneles largos y anchos o en caso de soportes iregulares puede ser
necesario utilizar llanas con dientes més grandes(para prever secciones huecas)

Para pegado en toda la superficie con SikaBond® Dispenser-5400:
Para el pegado de superficie con el dispensador SlkaBond®-5400, consultar la
Hoja de Datos del Producto del SikaBond® Dispenser-5400.

Aplicacidn por cordones:

~44 cm® por metro = 250-500 g/m? dependiendo de la separacién entre
cordones.

(Paneles de madera maciza, paneles contrachapados y aglomerados).

Para soportes imprimados con Sika® Primer MB, el consumo del SikaBond®-
T52FC se reduce.

Certificados/ Normas

EMICODE EC 1 “muy baja emision”.
GISCODE PU 10 “libre de disolventes”.

Calidad del Soporte

Limpio y seco, sano, libre de grasas y particulas sueltas
Las pinturas, particulas sueltas o mal adheridas deben ser eliminadas.
Seguir las reglas de buena practica en la construccién.

Datos del
Producto

Forma

Color

Marrén (color del parquet).

Presentacién

Salchichén de 800 y de 1800 cm?® (caja de 20 salchichones)

Almacenamiento

SikaBond®-T52 FC 174
663

Preparacion del Soporte

Hormigdn / Mortero:

-Debe ser lijado y limpiado con un aspirador industrial

Morteros de nivelacidn con anhidrita:

-Debe ser lijado y limpiado con un aspirador industrial.

Soportes asfalticos:

Aplicar el Sika® Primer MB. Para las instrucciones de uso, ver la Hoja de Datos
de Producto.

Cerdmica:

-Desengrasar y limpiar con Sika® Colma Limpiador o lijar la superficie y aspirar
la suciedad.

Placas de madera o yeso:

-Pegar/ atornillar los paneles a la subestructura. Tienen que ser fijados al soporte.
En el caso de pavimentos flotantes, por favor contacte con nuestro Departamento
Técnico.

Soportes desconocidos:

-Por favor contactar con el departamento técnico.

SikaBond®-T52 puede ser utilizado sin imprimacién sobre pavimentos cementosos,
pavimentos de anhidrita, hormigén y suelos cerdmicos.

Para pavimentos de aglomerado asféltico, y cementosos con contenido de
humedad alto, contactar con el Departamento Técnico.

SikaBond®-T52 FC 2/4
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Fig. 92

Limitaciones/
Condiciones de
Aplicacién

Fig. 93

Temperatura del Soporte

Durante la aplicacion y hasta que el SikaBond®-T52 haya curado totalmente, la
temperatura del soporte debe ser mayor de +15°C. En caso de suelo radiante,
no debe superar los +20°C.

Temperatura Ambiente

Entre +15°C y +35°C

Humedad del Soporte

Contenido de humedad permitido:

-2,5 % para soportes cementosos.

-0,5 % para morteros con anhidrita.

-3-12% para soportes con magnesita (dependen de la proporcién de contenido
organico).

Contenido de humedad permitido en caso de suelos de calefaccidn radiante:
-1,8 % para soportes cementosos.

-0,3 % para soportes de anhidrita.

-3-12% para soportes de magnesita.

Para los contenidos de humedad y calidad del soporte se deben seguir las guias
que marque el fabricante del pavimento y las reglas de buena construccion.

Humedad Relativa del
Aire

Entre 40% y 70%.

Instrucciones de
Aplicacion

Método de Aplicacion/
Herramientas

Sistema Sika® AcouBound®:

-Para detalles de aplicacion, consultar la HDP del sistema Sika® AcouBound®o
contactar con nuestro Departamento Técnico.

Aplicacidn en toda la supefficie:

-El SikaBond®-T52 FC se aplica directamente sobre la superficie y se distribuye
con una llana dentada. Presionar los elementos a pegar sobre el adhesivo de
tal forma que la parte inferior quede totalmente impregnada. Los elementos
se pueden unir utilizando un martillo. Algunos tipos de pavimentos de madera
deben ser golpeados desde la parte superior. Se debe dejar una distancia de
10-15 mm a la pared.

Pegado en toda la supefficie con SikaBond® Dispenser-5400:

-Se aplica el SikaBond®T 52 FC directamente sobre el soporte previamente
preparado con el SlkaBond® Dispenser-5400. Presionar los elementos a pegar
sobre el adhesivo de tal forma que la parte inferior quede totalmente impregnada.
Los elementos se pueden unir utilizando un martillo y un tarugo de madera.
Muchos tipos de madera deben golpearse desde la parte superior. Se debe
aplicar una distancia de 10-15 mm a los muros. Para detalles de aplicacién, por
favor ver la Hoja de Datos del producto SikaBond® Dispenser-5400, o contactar
con nuestro Departamento Técnico.

Aplicacidn por cordones:

-Después de colocar el salchichén en la pistola, extruir el adhesivo en forma
de un cordén triangular de aproximadamente 10 mm de alto y 8 de ancho,
cada 150 mm (dependiendo del tipo de pavimento) sobre el soporte. Presionar
el elemento sobre el adhesivo (en angulos rectos con el cordén). Los elementos
se pueden unir utilizando un martillo. La distancia que se deje del pavimento a la
pared debe ser la indicada por el fabricante.

El adhesivo fresco y sin curar que quede sobre la superficie del pavimento de
madera debe ser eliminada con Sika® TopClean T.

Se deben cumplir las instrucciones de aplicacion del fabricante del pavimento

Notas de Aplicacién /
Limitaciones

Los adhesivos para pavimentos de madera sélo deben ser utilizados por
aplicadores experimentados.
Paraunamejor trabajabilidad , el adhesivodebe teneruna temperaturamayorde 15°C.
Para un curado adecuado del adhesivo debe haber suficiente humedad
ambiental
Para el Sistema Sika AcouBond, la Aplicacién por Cordones o machihembrados
sin adhesivo existen las siguientes limitaciones:
- Dimensién minimade las piezas: Longitud mihima de apoyo 3 cordones
Ancho > 50 mm
Espesor > 12 mm
- Dimensidn maximade las piezas: Espesor < 28 mm
Los pavimentos de madera colocados en zonas no impermeabilizadas, tales como
sétanos sin membrana contra la humedad, necesitan un revestimiento previo con
Sikafioor® 81 EpoCem®. Ver HDP o contactar con el Departamento Técnico.
En caso de pavimentos de madera con tratamiento quimico previo y con contenido
alto de aceites, el SikaBond®-T52 FC s6lo se puede colocar después de una
recomendacién por escrito de nuestro Departamento Técnico.
No utilizar sobre PE, PP, Tefién y otros materiales sintéticos plastificados ( realizar
ensayos previos o consultar con nuestro Departamento Técnico).
Algunas imprimaciones pueden afectar negativamente la adherencia del
SikaBond®-T52 FC (realizar ensayos previos).
Al sellar el pavimento de madera, cercidrese siempre que el sellador no entre en
contacto con el adhesivo. Si el contacto directo con el adhesivo es inevitable,
entonces la compatibilidad de los materiales se debe comprobar y confirmar
siempre antes de su uso. Para la informacién o ayuda adicional contacte por
favor con el Departamento Téchico.
No mezclar o exponer SikaBond-T52 FC fresco con sustancias que puedan
reaccionar con isocianatos, especialmente alcoholes que a menudo contienen
los diluentes, disolventes, agentes de limpieza o de encofrado. Tal contacto
podria interferir o evitar la correcta reaccién de curado del material.

Notas

Todos los datos tcnicos indicados en esta Hoja de Datos de Producto estan
basados en ensayos de laboratorio. Las medidas reales de estos datos pueden
variar debido a circunstancias mas allé de nuestro control.

Instrucciones
de Seguridad e
Higiene

Para cualquier informacién referida acuestiones de seguridad en el uso, manejo,
almacenamiento y eliminacién de residuos de productos quimicos, los usuarios
deben consultar la versién mas reciente de la Hoja de Seguridad del producto,
que contiene datos fisicos, ecolégicos, toxicolégicos y demas cuestiones
relacionadas con la seguridad.

Notas Legales

Estainformacion y, en particular, las recornendaciones relativas a la aplicacion y uso final del produicto,
estan dadas de buenafe, basadas en el conocimiento actual y la experiencia de Sika de los productos
cuando son correctamente almacenados, manejados y aplicados, en situaciones nomales, dentro de
suvida dtil. En la practica, las posibles diferencias en los materiales, soportes y condiciones reales en
el lugar de aplicacion son tales, que no se puede deducir de la informacien del presente documento, ni
de cualquier ofra recomendacion escrita, ni de consejo alguno ofrecido, ninguna garantfa en términos
de comercializacion o idoneidad para propésitos particulares, i obligacion alguna fuera de cuaquier
relacién legal que pudiera existir. Los derechos de propiedad de terceras partes deben ser respetados.
Todos los pedidos se aceptan de acuerdo a los términos de nuestras vigentes Condiciones Generales
de Vertay Suministro. Los Usuarios deben de conocer y Utilizar 1a version tima y actualizada de las
Hojas de Datos de Productos, copia de las cuales se mandaran a quién las solicite, o también se puede
conseguir en la pagina "www.sika es"

Limpieza de
Herramientas

Para eliminar manchas de masilla fresca utilizar Sika TopClean T. Una vez
polimerizada, sélo puede ser eliminada por medios mecanicos.

SikaBond®-T52 FC 3/4
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Finnframe”

MetsaWood

KERTO-Q RIM BOARD (A)

BLOCKING (B) 27MM 30MM 33MM

=
% Nothing - 30mins 30mins
. 30mm 30mins G0mins G0mins
R I M B OA R D 33mm 30mins G0mins G0mins
39mm 60mins” G0mins G0mins

DETAIL FOR TIMBER FRAME e ce

* REFER TO METSA WOOD FOR DETAIL.

are fully CE compliant

Kerto has long been a favourite of the sector, with its robust supply chain,

full European accreditation and ease of use; CARRIES THE FULL BENEFIT OF: AVAILABLE IN STANDARD DEPTHS OF:
Independenty assessed by IFC 220mm
: Full UK technical support and engineering back up 240mm
European Manufacture 300mm
CE Marked & fully compliant Alternate sizes available on request to match metal

web and other I-joist depths

UK stockholding and distribution

ILLUSTRATION SHOWS KERTO RIM BOARD IN PLACE AS PER ROBUST DETAILS »
Mixed loads with FJI & Kerto

Kerto
KEY FEATURES
Solid packer to fill void
between Finnjoist and blocking
Kerto isa fully engincered LVL (Laminated Vencer Lumber)
=
a Exceptional dimensional stability
Tt
Provides high compressive strength: ideal for use as rimboard
1N
‘ Excellent na pabilitics
Finnjoist P sicul Fi Paraliel Value engincered solution from 27mm, provides up to 90 minutes fire protection when used in
buildings of up to 4 storeys
[ ] Part of Kerto family, compliments Kerto S and provides a complete Kerto solution for use in
. i timber framed buildings BROCHURE
S
> S PEFC certified with CoC Email: uk@metsagroup.com
. <
Insulationy timber frame detaiing > Kerto blocking (A) wwwmetsawood.co.uk
omitted for clarity (plasterboard to
regulation requirements) Kerto rim board (B)
SEE TABLE OVERLEAF FOR SIZES METSA WOOD CE
Telephone: +44 (0)1205 883 835
Email: uk@metsagroup.com Finnframe components.
www.metsawood.co.uk are fully CE compliant

MW 0004 FEB 12
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Tabla 2.A2.2. Perfiles huecos cuadrados
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| W= 21 d Wodib resishente & b seccon, respech ep Xo Y
= “ A Rato % gro g B seccin, wspecw A ep Xo Y
T = Wdiduko de Korsiin de & secciin

Garantiza impermeabilidad sobre elementos

pasantes .

mm
Disponible en varios didmetros * 40.2 40 2 6 161 2,90 2,06 6,60 340 1,63 1,3 228 P
* 403 40 3 a 147 413 2,80 8,01 451 148 16,6 324 P
e 44 @ 4 10 148 521 340 1050 5% 142 189 409 P
w 462 45 2 & m”m 330 2,63 R 442 174 16,3 268 C
Manguito compuesto de una boquilla de EPDM y un sopor- # 453 45 3 a 167 473 3,66 1340 5,96 1,68 229 3,7 o
D66221 tnt-aailo 4-8 TN blanco/ negro 10 te autoadhesivo de butilo. Idéneo para usar en externo e g ‘s'f 45 4 10 163 6,01 449 15'f° 707 1,63 28‘3 472 C
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D626 | mt-aafio | 75-90 | 20x20 | bano/negn | 4 # 862 58 2 8 21 410 4,08 18,50 6,86 2,14 30,6 L3 N
# 553 55 3 8 207 5,93 6.70 26,90 243 2,09 a4 4,66 Cc
* 564 56 a4 10 202 7,61 712 31,60 1150 2,04 54,6 697 C
* B0.2 B0 2 5 20 4,50 486 2480 828 235 39,9 363 P
MAN I CA M u LTI « 503 60 a a 227 6,63 6,89 3440 11,80 2,30 67,1 513 P
* 60.4 60 4 10 223 841 8,66 42,30 14,10 2.24 72,2 6,60 P
* 60.6 60 6 13 219 10,10 10,20 4860 16,20 2,18 85,2 796 C
* 70.2 7 2 6 2n 5,30 6,71 40,30 11,50 2,76 64,1 416 P
MANGUITO SELLADOR PARATUBOS * 703 70 a a 267 773 9,60 66,60 1620 2n 92,6 607 P
. 204 70 4 10 283 10,00 12,20 70,40 20,10 2,66 118,0 786 P
+ 705 70 ] 13 258 12,10 14,50 82,00 2340 2,80 1410 963 P
« B80.2 80 3 a 307 8,93 12,80 86,60 21,70 aan 140,0 7,01 P
“ BD4 80 4 10 303 11,60 16,30 108,80 2720 3,06 180,0 9,11 P
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+ BO0.6 B0 (] 16 254 16,60 2240 14400 35,00 2,96 280,0 300 C
* 90.3 80 a o 347 10,10 16,40 126,00 37,80 3s2 202,0 796 P
+ 904 20 4 10 343 13,20 21,10 169,00 as40 347 2810 1040 P
4 90.5 S0 5 13 338 16,10 26,30 185,00 415 342 316,0 1270 P
+ 90.6 80 6 16 324 18,90 29,20 21400 4750 3,36 366,0 148 P
* 100.3 100 3 a 387 11,30 20,10 176,00 35,00 3,9 279,0 8,88 P
Garantiza impermeabilidad sobre elementos * 100,24 100 4 10 383 14,80 2640 22300 4480 3,88 330 11,60 P
pasantes * 100.5 100 6 13 3 18,10 31,80 266,00 §3,10 3.83 4400 1420 P
#1006 100 6 16 374 230 3700 30400 6020 3,77 6130 16,70 P
Especifico para sellado sobre conductos +120.4 120 4 10 463 18,00 38,90 39700 6620 4.7 8380 14,10 P
pluricables Manguito compuesto de una boguilla de EPDM y un so- *120.5 120 & 13 469 220 47,20 47800 7980 464 7800 1740 P
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« 140.5 140 ] 13 639 26,10 66,60 780,00 111,00 5486 260,0 2,80 P
e interno, en cobertura y en pared. Ofrece 6 posibles pasos #1405 140 Iy 16 534 30,90 76,80 80600 123.00 5.41 2800 2430 P
cdigo materidl  didmetro ) .5‘,‘,;,"',!",,"_‘, color unidades / pag. para cables 16-25 mm para abrir s6lo en caso de necesidad. 1408 140 a 20 626 40,00 97,60 1.130,00 161,00 5,30 890,0 N4 P
D66252 | mi-aafico | 6x16-25 | 320x320 | blanco/nego 4 » 160.8 160 6 13 619 30,10 86,50 1.190,00 149,00 6,28 19010 23,720 P
* 160.6 160 (] 16 614 35,70 102,00 1.3%000 17300 6,23 22400 280 P
+ 160.8 160 a 20 609 46,40 131,00 1.74000 21800 6,12 2.890,0 3860 P
» 1706 170 6 13 869 32,10 98,70 1.440,00 169,00 6,60 2.290,0 220 C
«170.6 170 6 15 664 38,10 116,00 1.680,00 188,00 6,64 2.710,0 29,90 c
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Tabla 2A2.3. Perfiles huecos rectangulares Tabla 2.A2.3. (Continuacion)
1 Rado e e 1adonder S’- MomeaD e<tiI00 de Medis s2ccin, respect) 8
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Color piedra  Color gris
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* Resina de metacrilato sin estireno.

« Varilla roscada: acero electrocincado y acero inoxidable Ad-70.
VENTAJAS:

* Endurecimiento rapido

* No inflamable

* tilizacion a temperaturas de hasta 0 °C

Anclaje quimico de fijacion para cargas pesadas
y colocacion de varillas de hierro en hormigon.

Aplicaciones

MATERIAL DE SOPORTE:
* Hormigon.

wﬂ e 'NOX/,_“J@T

CAMPOS DE APLICACION: Correas :

* Colocacion de varillas de hierro en hormigén.  * Balcones.
* Fijacion de varillas a hormigdn. * Fachadas,
* Fijacion de varillas a obras de mamposteria. ~ * Racks.

e
AT-HP LMAS  LMAS A
cincada  inoxidable §
g
MATERIAL :

hormigdn
o fisurado
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. Tl MADERAS FICHA TECNICA LAUDIO PLY 18
ceLLODIO

Datos del Producto: tablero contrachapado de pino radiata europeo caras desnudas, calibrado y lijado o M,ﬁss
Sello de Calidad: 3-22 AITIM '
Para uso estructural: CE 2+ s/ UNE-EN 13986 n2 0099/CPD/0005
Usos: estructuras de suelos y soportes de techos
Para uso como embalaje: Por condiciones de fabricacién cumple las exigencias de la normativa NIMF 15
Grado de acabado: Ply Il tablero calibrado y lijado con los nudos de ambas caras reparadas
Ply 11/l tablero calibrado y lijado con los nudos de una cara reparada
Ply Il tablero calibrado y lijado sin reparar los nudos
Caracteristicas fisicas y mecdnicas:
Numero de chapas: 8
Construccion: L-T-L-T-T-L-T-L
Densidad (+ 5%) 575 Kg/m3 ARING
Propiedad (N/mm?2) Direccion paralela Direccion perpendicular 3
Resistencia a flexion 22,6 18,9 7,
Resistencia a compresion 17 18,5 C
Re'sistencia a traccion 6,7 7,5 - ec‘u"
Mo‘.ilulo de elasticidad en 8331 5885 oﬂgs-c?‘-’-"p
flexion
Modulo de elasticidad en 4206 5135
compresién
MOdl.‘I!O de elasticidad en 2039 5341
traccion
Valores caracteristicos Propiedades Resistentes s/ UNE EN 789 y UNE EN 1058
Valores medios Médulos de elasticidad s/ UNE EN 789
ITolerancias dimensionales Largo ancho: hasta + 3,5 mm
s/ UNE EN 315 Escuadrado: 1mm/m
Espesor s/UNE EN 315 17,06 + 18,74 mm
sobre el tablero 0,6 mm
Los valores de la tabla corresponden con un acondicionado previo al 12% de
humedad del tablero.
Cortante de cizalladura: (Valor caracteristico) 3 N/mm2 s UNE EN 12369-2
Moddulo de elasticidad cizalladura: (Valor medio) 300 N /mm2 s UNE EN 12369-2
Cortante de rodadura: (Valor caracteristico) 0,5 N/mm2 s UNE EN 12369-2
Mddulo de elasticidad rodadura: (Valor medio) 20 N/mm2 s UNE EN 12369-2
Calidad de encolado: Clase 3, exterior s/ UNE EN 314-2 WBP (Water Boiling Proof)
Reaccion al fuego: D-s2,d0 s/ tabla 8 UNE EN 13986
Permeabilidad al vapor de agua: Copa hiimeda 70 y copa seca 200y s/ tabla 9 UNE EN 13986
Emisién de formaldehido: E1 s/ EN 717.2
Coeficiente de absorcién acustica: 0,1 f(250+500) Hz 0,3 f(1000+2000) Hz s/ tabla 10 UNE EN 13986
Conductividad térmica: A = 0,13 W/(m.K) s/ tabla 11 UNE EN 13986
Durabilidad bioldgica: debe mantenerse en interior o bajo cubierta y no expuesto a la intemperie.
Ocasionalmente, puede soportar una humedad ambiental elevada. (Clase de uso 2. Tabla 1 s/UNE EN 335-1)
lde2

m Fecha: 28/02/12
MLL se reserva el derecho a cambio segtn necesidades ~ Miembro asociado a Rev.: 05

ESETRIBS A

.11 MADERAS
ceLLODIO
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Variaciones dimensionales tedricas con aumento de humedad

variacion de longitud

00

FICHA TECNICA LAUDIO PLY 18

PEFCIa-33.0000105

variacién de espesor

Humadad %

Deflexién del tablero en relacidn con el vano y la carga uniformemente repartida:

(Analisis a flexién simple, los valores son orientativos, no contienen coeficiente de seguridad)

Apoyos paralelos al lado corto del tablero

2,0
18
16

1,4

10

08

deflexién mm

0,6

04
02

0,0

1,2 1

al deflexion

/200
——L/300

1/500
—o—450
—¥—400
—>=350
—4—300
~m-250
—o—200

o 10 20 30

Carga kN/m2

Apoyos paralelos al lado largo del tablero

40 50

60  vano mm

2,0

1,8

16

deflexion mm

7, /%elaciyﬁcargaIineald}?exion
/ p.g

L/200
——L/300

1/500
~eo—as0
—¥—400

—=350
—A—300

Carga kN/m2

40 50

—8—250
——200

60  vano mm

Valor limite de deflexién: L/500, L/300, L/200

MLL se reserva el derecho a cambio segun necesidades

Miembro asociado a

2de2
Fecha: 28/02/12
Rev.: 05
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ALADIN STRIPE
Bande en EPDM dentelée pour réduire le bruit da au piétinement
code version longueur largeur €paisseur piéces/emballage
DZ400320 1 soft 100m 47,50 mm Smm 1
DZ400325 2 softxl 50m 95,00 mm Smm 1
DZ400330 3 extrasoft 100m 57,50 mm 7mm 1
OBJET DE L'ESSAI ACOUSTIQUE Dz400335 4 extrasoftxI 50m 11500mm 7mm 1

Rothoblaas de concert avec la Holzforschung Austria, a mené des essais de recherche et dévelop-
pement afin d'améliorer lantes de la band tique “Aladin Stripe”.

DESCRIPTION DE L'ESSAI ACOUSTIQUE
Les essais acoustiques ont été menés sur une maison en bois & deux étages. Les dimensions en
plan de a construction faisant lobjet de Fessai sont les suivantes: 5,12 x7,52m.

DEROULEMENT DE L'ESSAI ACOUSTIQUE
Létage supérieur a représenté pour toutes les mesures accomplies le local émetteur tandis que
Tétage inférieur le local récepteur.

Les mesures ont été. lies avec 3 conditions de charge diffé permis de relever &
le paramétre suivant: \ N
iveau de bruit d EB Absorption jusqu'a4 dB

tion [Ladl] dapiés O NORM EN IS0 140-7

d'aprés O NORM EN ISO 140-7

éduction du bruit de piéti
prouvée, en coopération avec la
Holzforschung Austria

Meilleure efficacité, grace aux mélanges
de la composition innovante

Schéma de construction
Epaisseur d’utilisation réduite
Description Type de matériel Epaisseur - Quantité entre 2 et 3mm
(Chape Chape en béton 70 mm
Isolation acoustique Laine minérale 30mm
Grave fragmentée 4-8mm 80 mm- 1600k /m’ o
Plancher X-Lam a5 couches (34-22-34-22-34) | 146mm )
Support faux-plafond  Liteau en bois massif 150 mm (base S0 mm) e e e e e e Ty
Isolation acoustique | Laine minérale 120mm "
Faux-plafond Placoplatre 2x125mm
- g g By gy g g By ()
jon additionnelle:
La bande en EPDM et disponible en plusieurs mesures. Elle couvre les principales charges linéaires présentes dans
des structures en bois et on obtient une épai utilisatic 2et3 mm. Le fagonnage imple et rapide
carle produit peut étre appliqué par les communs outils pour le bois.
Domaine d'utilisation
« Indiquée pour la pose entre e bois et le bois pour créer une séparation entre le matériel évitant le bruit
désagréable d au piétinement.
«Pour I d'absorption il est llé de poser le profil tant au dessous
RESULTAT DE L'ESSAI ACOUSTIQUE ~ EFFICACITE AMELIOREE Quau dessus du plancher en bois.
g B e e e jonsol- plancher « Pour une utilsati consulter les bleau d'utilisati page 112).
- faix-plafond, les nouveaux e permis d’;
ble le pouvoir phono-isolant de la bande acoustique ALADIN STRIPE.
jon avec: Austria d qualitaif Version
dela bande coustigue ALADIN STRPE. o s s b Soft BxtraSoft
Composition - - EPDM. EPDMextrudé
Poids spécifique ASTMD 297 grfem’ 110,02 050006
Dureté ENISO 868 Shore A 0+5 -
Résistance au déchirement - - 29 -
Etirement 31a rupture - - >500 -
Déformation ala compression ENISO81S 2h-BC - <25%
2h-40°C <35%

250
Température de fagonnage - G -40/+90 -35/+100
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Iﬁ USB Tape 1 PE

TIE BEAM STRIPE

BANDE SOUS CORNICHE
1. Polyéthiléne
2. Colle acrylique
. 3. Trame de renfort en polyester
. A ¥ 2 . Colle acrylique
Elle régularise la surface de la corniche d'étage e 1.2.34.5.
g g 5. Garniture silicone Art. 02040160
DESCRIPTION DU PRODUIT
En EPDM haute densité o Tres forte adhésivité * Garantit la tenue a I'eau, a l'air et au vent
Bande d'isolation acoustique a interposer entre corniche en ) o
* Garantit contre le vieillissement * Remplace une soudure a chaud
béton et couronne de traverses. Cela empéche les vibra- . 3 .
* Sans solvants * Universelle (pour EMT, isolants, structures en bois, etc)
f tions entre les deux éléments et limite le transfert acousti- . . 9 :
DONNEES TECHNIQUES * Ne détériore pas la membrane fonctionnelle des EMT e Simple et facile & poser
code largeur (mm) longueur fm) hauteur fmm)  piéces / emballage que entre murs et couvertures.
D67644 n 50 9 1

|_—

Description du produit: bande adhésive professionnelle et universelle en polyéthylene avec trame de renfort enduit de colle acrylique &
haute adhésivité, pour un usage externe et interne. A été spécialement congue pour I'encollage des membranes et des écrans USB Riwega
avec |'objectif d'étanchéiser a I'eau, a |'air, au vent, a la vapeur et aux bruits, chaques coupures des toiles sur I'isolation en toiture et/ou en
facade.

Utilisation: pour le collage des membranes et des écrans USB Riwega sur les lignes de chevauchement ou directement sur les surfaces laté-
rales des fenétres de toit, des cheminées, sorties de conduits, etc, ainsi que pour le scellement des jonctions des parois en bois (type lamellé)
ou des panneaux OSB. Grace a sa surface en polyéthyléne résistant a I'eau, il est particulierment indiqué pour un usage externe.

Applications: localiser les surfaces & coller entre elles en s‘assurant qu'elles sont seches, sans poussiéres et sans matiéres grasses (en tant qu'alter-
native, utiliser 'USB PRIMER pour nettoyer la surface de travail); aprés avoir coupé la bande dans la longueur désirée, supprimer le film protecteur,
faire adhérer la surface adhésive a la ligne de chevauchement des membranes, au niveau des surfaces indiquées et ensuite, pratiquer une forte
pession en passant la roulette sur la surface de la bande adhésive de telle sorte que la colle ait la juste prise. La colle acrylique a une capacité de
collage immédiate, mais se développe jusqu’a atteindre sa force adhésive maximale dans les 24 heures. La température minimale acceptable afin
qu'il y ait un minimum d‘adhésivité est de -10°; de ce fait, plus la température est basse, moins la réaction au collage immédiat sera efficace et, par
conséquent, une fois la bande posée avec une remontée de la température, le processus s‘inverse afin d‘atteindre une tenue adhésive maximale.

CRiwega
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53 USB Tape 1 PAP pra

bande adhésive acrylique

e g

e |
ape 1Ri i
- |
1. Papier paraffiné \
2. Colle acrylique
3. Bande silicone 1. 2.3,
Art. USB Tape 1 PAP 02040150
Art. USB Tape 1 PAP X 02040151
Art. USB Tape 1 PAP X3 02040152
* Tres forte adhésivité * Parfaite adhésivité sur les membranes synthétiques
* Garantit contre le vieillissement et les surfaces en bois ou dérivées
* Sans solvants * Disponible en 3 versions: USB Tape 1 PAP, PAP X,
* N'affecte pas la membrane fonctionnelle des EMT PAP X3
* Garantit la tenue a |'air et au vent * Simple et rapide a poser

VS| MMCRO

Description produit: bande adhésive en papier paraffiné enduit de colle acrylique & forte adhésivité, pour un usage interne. Il a spécialement été congu
pour le collage des écrans frein-vapeur USB Riwega dans le but d'étanchéifier a I'eau, a I'air, au vent, a la vapeur et aux bruits, chaque interruption des
toiles sur I'ensemble isolant et/ou les parois. Egalement valable pour I'étancheité interne des panneaux en bois ou ceux OSB des parois de la maison en
bois.

Utilisation: pour le collage des écrans a la vapeur USB Riwega sur les lignes de superposition des deux toiles ou directement sur les surfaces latérales des
fenétres de toit, cheminées, sorties de conduits, etc. ou par I'étanchéité interne des jonctions des parois en bois (type lamellés) ou des panneaux OSB.

Applications: localiser les surfaces a coller entre elles ou la base doit étre séche, sans poussiéres et sans matiéres grasses (utiliser de maniére alternative
I'USB PRIMER pour nettoyer la surface de travail); aprés avoir coupé la bande dans la longueur désirée, enlever le film protecteur, faire adhérer la surface
adhésive 4 la ligne de chevauchement des écrans au niveau de la surface indiquée et ensuite, pratiquer une forte pression en passant la roulette sur toute
la surface de la bande adhésive de telle sorte que la colle ait une juste prise.

CORiwega




	Plans archi et fabrication.pdf
	01PU-02-PARCELA
	FORJADO AZOTEA
	FORJADO CUBIERTA
	FORJADO SÓTANO
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